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ÂÂÅÄÅÍÈÅ

Приведенный в настоящем 
издании материал 
является справочным и 
предназначен для выбора 
как конструкционных 
металлических 
материалов для деталей 
трубопроводной арматуры, 
так и непосредственно типов 
арматуры для работы в 
химически активных средах 
и в условиях конкретных 
химических производств. 
Применяемость материалов по 
средам и общая номенклатура 
изделий приведены в Таблице 1.

Рекомендованы к 
применению как обычные 
коррозионностойкие стали, 
выплавляемые традиционным 
методом в плавильных печах, 
так и особонизкоуглеродистые, 
жаропрочные стали, 
получаемые методом 
газокислородного 
рафинирования. Применение 
последних особенно актуально 
ввиду их повышенной 
стойкости к различным видам 
коррозии (см. Таблицу 2), что 
обеспечивает увеличение 
рабочего ресурса 
арматуры в 2,5-3 раза, а 
также дает возможность 
отечественным предприятиям 
реализовать программы 
по импортозамещению 
применяемого 
технологического 
оборудования.

В Таблице 3 приведен 
Номенклатурный 
перечень продукции из 
высоколегированных марок 
стали, серийно выпускаемой на 
предприятиях 
ЗАО «Промарматура» 
в 2006-2007 гг.
Перечень дополнен опросными 
листами для различных типов 
арматуры.
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÏÐÈÌÅÍßÅÌÎÑÒÜ ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈÎÍÍÛÕ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ
ÄËß ÐÀÁÎÒÛ Â ÕÈÌÈ×ÅÑÊÈ ÀÊÒÈÂÍÛÕ ÑÐÅÄÀÕ

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

азотная кислота

0 - 30% до 80

атм.

08Х18Н10Т      

04Х18Н10

12Х18Н9

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

до 95 03Х21Н21М4ГБ

до 40%

до 20 03Х18Н3АГ5(Л)

кипения

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9ТЛ

0 - 60% до 60

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9ТЛ

0 - 70% до 30

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9ТЛ

0 - 80% до 60

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9ТЛ

0 - 90% 20 20Х13(Л)

47 - 52% 100 вакуум 03Х18Н11

65% кипения атм. 03Х24Н6АМ3(Л)
акриловая кислота 0,1 - 3% 77 атм. 12Х18Н10Т

аммиак

2,44% до кипения

атм.

03Х18Н3АГ5(Л)

-70 ÷ +150 09Г2С

-40 ÷  +400
25Л

20Л
бензойная кислота растворы любая атм. 12Х18Н9

винная кислота 

10 - 50% до кипения

атм.

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

06Х18Н11

04Х18Н10

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л)

50% - до насыщения до кипения
10Х17Н13М3Т

03Х17Н14М3(Л)

12Х18Н12М3ТЛ

влажный сернистый ангидрид до 450 атм.

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

12Х18Н9ТЛ

10Х18Н9Л

вода промышленная и 
водопроводная до 100 атм.

20Х13(Л)

25Л

20Л
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

     р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
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р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

водородосодержащие среды

до 550 до 30 20Х5МЛ

до 250 до 1,6 25Л

до 225 до 5 20Л

до 290 до 1,6 09Г2С

до 230 до 10 09Г2С

до 200 до 30 09Г2С

до 475 до 1,6 15Х5М(Л)

до 345 до 10 15Х5М(Л)

до 250 до 30 15Х5М(Л)

до 600 не ограничено

08Х18Н10Т

08Х18Н12Т

12Х18Н10Т

12Х18Н12Т

10Х17Н13М2Т

10Х17Н13М3Т

03Х23Н6

12Х18Н9ТЛ

воздух промышленный сухой и 
влажный - 40 ÷ +50 атм.

20Х5МЛ

25Л

20Л

15Х5М(Л)

калия гидрат окиси

до 30% 20 ÷ до кипения

атм.

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

30% до 60 03Х18Н3АГ5(Л)

до 50%

до 20
25Л

20Л

20 ÷ до кипения
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

 68% 120

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

12Х18Н9

кальция гидрат окиси

любая 

20 ÷ до кипения

атм.

05Х18АН5Ф(Л)

20Х13(Л)

20
25Л

20Л

-40  ÷ +150

до 6,4

25Л

20Л

кислород -253 ÷ +150

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

лимонная кислота до 10% кипения атм.

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л) 

08Х18Н10Т
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

лимонная кислота

до 25% до 85

атм.

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

05Х18АН5Ф(Л) 

08Х18Н10Т

до 50%

до 60

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

05Х18АН5Ф(Л) 

08Х18Н10Т

03Х23Н6

кипения
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

любая кипения 06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)
20

атм.

25Л

масляная кислота любая кипения

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л)

молочная кислота

любая до 20

атм.

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л) 

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

03Х23Н6

до 5% до 80

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л) 

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

03Х23Н6

до 20% до 60

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л) 

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

03Х23Н6

до 10% кипения
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

до 50% до 100
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

10 - 85% кипения
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

морская вода

-2 ÷ +40

атм.

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

25Л

ВТ1-0

ТЛ3

до 46
03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

муравьиная кислота

до 5% кипения

атм.

10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

5% 100 - 140 10Х17Н13М2Т

до 25% кипения
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

25%
70 - 140 10Х17Н13М3Т

50 - 140 10Х17Н13М2Т

до 45% кипения 12Х18Н9ТЛ

до 50% кипения

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

04Х18Н10

12Х18Н9

50%
70 - 140 10Х17Н13М3Т

50 - 100 10Х17Н13М2Т



м
ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 13

 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп/фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

муравьиная кислота

1% 80

атм.

12Х18Н10Т

25% 50 - 100 12Х18Н10Т

50% 50 - 70 12Х18Н10Т

86% 70 - 140
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

до 80% до 60
10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

90 - 100% кипения

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9ТЛ

03Х24Н6АМ3(Л)

натрия гидрат окиси

8% 350 0,3 20Х13(Л)

20% 400 30
12Х18Н10Т

10Х17Н13М2Т

до 30% до 160 атм.

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

12Х18Н9

до 70%

до 90

атм.

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

до кипения
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

до 50%

до 120
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

до 20
25Л

20Л

до 140
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

30% до 60 
03Х18Н3АГ5(Л)

03Х17Н14М3(Л)

 до 23%

до 20

атм.

25Л

20Л

олеум с содержанием
свободного SO

3
 

до 70

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

5 - 10% 100
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

природный влажный газ, 
содержащий сероводород

5*10-6 ÷ 0,08 мол%
-40 ÷ +260 P (H

2
S)=

0,0035 ÷ 0,004 атм.

SA 350 LF2

SA 487 ABC2

до 550 20Х5МЛ

 до 0,1% -253 ÷ +600 не ограничено

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11



м
ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 15

 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

природный влажный газ, 
содержащий сероводород

 до 0,1%

-253 ÷ +600

не ограничено

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

12Х18Н9ТЛ

более 0,1%
10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

до 0,01 моль% 1,4
03Х24Н6АМ3(Л)

07Х20Н25МД2ТЛ

растворы солей:
азотнокислых, фосфорнокислых до 60 атм.

03Х18Н3АГ5(Л)

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

растворы и газообразный аммиак 1,6 - 28% 20 - 100 атм.

20Х13(Л)

08Х18Н10Т

10Х17Н13М3Т

10Х17Н13М2Т

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

серная кислота 

90 - 98% до 20

атм.

25Л

20Л

97 - 99% до 80

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

10Х17Н13М2Т

до 10% до 20

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

90 - 93% до 80

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

10Х17Н13М2Т

03Х17Н14М3(Л)

85 - 90% 50 10Х17Н13М2Т

3% 20 7 - 8 12Х18Н10Т

до 5% до 50

атм.

12Х18Н12М3ТЛ

03Х17Н14М3(Л)

10Х17Н13М3Т

любая до 80
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

до 0,5% до 190
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

25% до 55

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

10Х17Н13М2Т

93 - 98% 95 - 170
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

10 - 35% до 90 03Х24Н6АМ3(Л)

40 - 80% 70 10Х17Н13М2Т

10 - 90% 20 - 90 03Х24Н6АМ3(Л)

5 - 10% 60 03Х24Н6АМ3(Л)

92 - 98% 50 - 80 03Х21Н21М4ГБ

5 - 10% 50 10Х17Н13М2Т

соляная кислота до 10% до 20 атм.
ВТ1-0

ТЛ3



м
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Л р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

соляная кислота

до 0,5%

до 20

атм.

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

до 100
ВТ1-0

ТЛ3
среды, содержащие окись и 
двуокись азота до 60 атм. 03Х18Н3АГ5(Л)

углерода окись

до 15% до 550 до 16
20Х5МЛ
15Х5МЛ

до 75% до 600 до 32

10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08Х18Н10Т
03Х23Н6
12Х18Н9
02Х18Н11
03Х18Н11
04Х18Н10
06Х18Н11
08Х18Н12Т

1,6%  ---  --- 03Х18Н3АГ5(Л)

до 100% до 425 до 20
25Л
20Л

уксусная кислота

до 60% до 100

атм.

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т
03Х23Н6

5 - 98%
20 ÷ до кипения

12Х18Н10Т
08Х18Н10Т

20 - 165
06ХН28МДТ(Л)
03ХН28МДТ(Л)

любая до 40
12Х18Н9ТЛ
08Х18Н10Т
03Х23Н6

до 70%  кипения

12Х18Н12М3ТЛ
03Х17Н14М3(Л)
03Х24Н6АМ3(Л)
10Х17Н13М3Т
10Х17Н13М2Т

до 50% до 140

12Х18Н12М3ТЛ
03Х17Н14М3(Л)
03Х24Н6АМ3(Л)
10Х17Н13М3Т

до 25% до 165

12Х18Н12М3ТЛ
03Х17Н14М3(Л)
03Х24Н6АМ3(Л)
10Х17Н13М3Т

до 98%

 кипения

12Х18Н12М3ТЛ
03Х17Н14М3(Л)
03Х24Н6АМ3(Л)
10Х17Н13М3Т

до 90
08Х18Н10Т
03Х23Н6
12Х18Н9ТЛ

до 99,8% до 200
ВТ1-0
ТЛ3

любая до 100
ВТ1-0
ТЛ3

99% 35 12Х18Н10Т

любая до 50

12Х18Н12М3ТЛ
03Х17Н14М3(Л)
03Х24Н6АМ3(Л)
10Х17Н13М3Т
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

уксусная кислота

до 50% кипения

атм.

12Х18Н12М3ТЛ

03Х17Н14М3(Л)

03Х24Н6АМ3(Л)

10Х17Н13М3Т

98 - 100% до 90

12Х18Н12М3ТЛ

03Х17Н14М3(Л)

03Х24Н6АМ3(Л)

10Х17Н13М3Т

100% --- 12Х18Н9

фосфорная кислота

до 5% до 85

атм.

05Х18АН5Ф(Л)

80 - 90% до 20 05Х18АН5Ф(Л)

до 50% до 50 05Х18АН5Ф(Л)

36% до 100
03Х24Н6АМ3(Л)

03Х21Н21М4ГБ

до 65% до 80

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

28 - 80 80 - 110 12Х18Н9

любая до 20

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

до 45% кипения
10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

50 - 80% до 100
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

хлор сухой и жидкий с 
содержанием воды 

до 0,05%

-70 ÷ +150

атм.

09Г2С

-40 ÷ +150
25Л

20Л

150 - 300

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9ТЛ

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

1,2% 25

12Х18Н10Т

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

12Х18Н10Т

10Х17Н13М2Т

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

хлоридосодержащие среды атм. 03Х24Н6АМ3(Л)

щавелевая кислота до 2,5%

до 40

атм.

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9ТЛ

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

до кипения
10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

щавелевая кислота

до 10%

до 50

атм.

10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

до кипения
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

до 25% до 100
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

производство 
аммиака

газ, содержащий  метана
насыщенный парами воды
пар:газ = 0,43:1

95 - 97% 80 0,15 - 0,17

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ 

08Х18Н10Т

05Х18АН5Ф(Л)

03Х23Н6

газовая смесь,
пар:газ=1:1 350 - 400 0,1 - 0,2

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ 

08Х18Н10Т

05Х18АН5Ф(Л)

03Х23Н6

смесь: диоксид углерода -
оксид углерода -
водород -                        
метан -

13 - 17%  
14 - 17%   
65%
0,5 - 2%

370 - 400 0,1 - 0,2

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ 

08Х18Н10Т

05Х18АН5Ф(Л)

природный газ,
содержащий серу

20 мг/м3 сернистых 
соединений 350 0,1

03Х23Н6

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ 

08Х18Н10Т

03Х23Н6

05Х18АН5Ф(Л)

раствор щелочи
с поглощенным
диоксидом углерода

20 0,7

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

воздух -160 3,0 - 20,0

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

жидкий кислород -180 0,05 - 0,3

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

12Х18Н9

коксовый газ: водород -
двуокись углерода-
азот -
сероводород -
метан -
окись углерода -
кислород -

60%
2%
3,5 - 5%
1,2%
25%
5%
0,40%

20 не ограничено

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

жидкий раствор: азот, окись
углерода, метан, кислород -180 3,0

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6



м
ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 23

 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
аммиака

водяной газ: водород -
окись углерода -
сероводород - 
метан -
азот -

52 - 54%
40%
0,021%
0,20%
0,20%

450 - 650 0,1

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

конвертированный газ: 
моноэтаноламин (МЭА) - 
содержащий
моль СО

2
/моль МЭА -

20%

0,17 - 0,7 30 - 60 2,7

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

12Х18Н9

10Х18Н9Л

кипящий МЭА -
содержащий двуокись углерода

20% 120 - 150 0,1 - 0,2

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

регенерированный МЭА - 20% 40 - 75 0,1

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

бидистиллят 100 30

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л)

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

аммиак -70 0,2

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л)

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

производство 
аммиачной селитры

азотная кислота 55% 20 - 80 0,1

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11



м
ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 25

 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
аммиачной селитры

азотная кислота

55% 20 - 80 0,1

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

20 - 30% 70 - 80 атм.

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

раствор аммиачной селитры -     
азотная кислота -

60%
5 - 10 г/л 80 - 120 0,15

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

азотная кислота -            
раствор аммиачной селитры -

 5 - 10 г/л
60 - 90% 60 - 80 атм.

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

газы дистилляции, азотная 
кислота, раствор аммиачной 
селитры

55%-ная азотная кислота 90 вакуум

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

раствор аммиачной селитры 90% атм.

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

соковый пар: 
аммиачная селитра -   
аммиак -
азотная кислота  -

100 г/л
200 г/л
до 1%

30 атм.

12Х18Н9

08Х18Н10Т

10Х18Н9Л

03Х23Н6

05Х18АН5Ф(Л)

02Х18Н11

03Х18Н11



м
ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 27

 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
аммиачной селитры

соковый пар: 
аммиачная селитра -   
аммиак -
азотная кислота  -

100 г/л
200 г/л
до 1%

30 атм.

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

12Х18Н9ТЛ

упаренный раствор 92% 20 атм.

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

производство 
слабой азотной 
кислоты 

нитрозный газ 45 0,02

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11
08Х18Н12Т
10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

азотная кислота 50%

25 0,1

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

60 0,5

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

05Х18АН5Ф(Л)

12Х18Н9

рассол 10 0,6

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л)

12Х18Н9

08Х18Н10Т

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

нитрозный газ  (окисды азота) 120 0,35

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л)

12Х18Н9



м
ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 29

 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
слабой азотной 
кислоты 

нитрозный газ  (окисды азота) 120 0,35

03Х23Н6
02Х18Н11
03Х18Н11
04Х18Н10
06Х18Н11
08Х18Н12Т
08Х18Н10Т

производство 
концентрированной 
азотной кислоты

сырая смесь:
азотная кислота  -
жидкие оксиды азота

56% -5 ÷ +10 5,2

10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
05Х18АН5Ф(Л)
12Х18Н9
03Х23Н6
02Х18Н11
03Х18Н11
04Х18Н10
06Х18Н11
08Х18Н12Т
08Х18Н10Т

разбавленная азотная кислота -5 ÷ + 50 0,3

10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
05Х18АН5Ф(Л)
12Х18Н9
08Х18Н10Т
03Х23Н6
02Х18Н11
03Х18Н11
04Х18Н10
06Х18Н11
08Х18Н12Т

серная кислота  -
азотная кислота  -
купоросное масло  -
меланж

45 - 47%
97 - 99%
96% 100 0,1

02Х8Н22С6
03Х17Н14М3(Л)

азотная кислота
99,5% 10 - 20 0,1

02Х8Н22С6
03Х17Н14М3(Л)

100% 100 0,5
02Х8Н22С6
03Х17Н14М3(Л)

производство
гидроксил-
аминсульфата

сера жидкая,  туман серной
кислоты, зола, влага  - до 0,7% 135 - 145 до 0,4

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

газовая смесь:
диоксид серы  -
триоксид серы  -
азот  -
кислород  -
туман серной кислоты

10 - 13%
до 0,3%
до 78%
до 10%

300 - 400 до 0,3

12Х18Н9
08Х18Н10Т
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
02Х18Н11
03Х18Н11
04Х18Н10
06Х18Н11
08Х18Н12Т
03Х23Н6

промывные кислоты, серная 
кислота  - 60 - 77% до 80 0,5 - 0,7

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

сернистый газ, туман серной 
кислоты 30 - 55 до 0,7

06ХН28МДТ(Л)
03ХН28МДТ(Л)

гидросульфит аммония -
сульфит аммония -
сульфат аммония -

800 г/л
5,15 г/л
3 г/л

50 0,5 - 0,7

12Х18Н9ТЛ
05Х18АН5Ф(Л)
08Х18Н10Т
03Х23Н6

гидросульфит аммония -
сульфит аммония -

420 г/л
380 г/л 35 - 40 0,5 - 0,7

12Х18Н9ТЛ
05Х18АН5Ф(Л)
08Х18Н10Т
03Х23Н6
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство
гидроксил-
аминсульфата нитрит аммония -

нитрат аммония -
свободный аммиак -

146-160 г/л        
до 30 г/л 
до 6 г/л

15 0,7

12Х18Н9ТЛ

05Х18АН5Ф(Л)

08Х18Н10Т

03Х23Н6

03Х18Н11

дисульфонат гидроксиламина -
серная кислота -

150 г/л
5 г/л

5 0,6
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

120 0,1
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

гидроксиламинсульфат -
серная кислота -
сульфат аммония -

150 г/л
110 г/л
360 г/л

30 0,1
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

75 0,7 - 0,8
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

серная кислота 65 - 80% 30 0,6
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

производство 
карбамида

карбамид -
аммиак (100 - 150% избыток) -
вода -
кислород (периодически 0,1- 0,3%) -
сероводород -

32 - 38%
33%
16 - 18%
0,5 - 0,6%
30 - 100 мг/м3

185 20

03Х17Н14М3(Л)

жидкая фаза:
карбамид -
аммиак -
карбамат аммония -

28 - 61%
8 - 33%
6 - 24%

125 1,8

03Х17Н14М3(Л)

аммиак -
вода -
диоксид углерода -

77,94%
11,60%
10%

160 25
03Х24Н6АМ3(Л)

аммиак -
карбамид -

2,44%
66,66% 145 20

03Х24Н6АМ3(Л)

аммиак -
вода -
диоксид углерода -

78 - 58%
11,6 - 23,2%
10 - 18,7%

160 27,5
03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

аммиак -
вода -
диоксид углерода -
карбамид -

17,42%
27,57%
12,59%
42,42%

145 27,5

03Х17Н14М3(Л)

газовая фаза:
аммиак -
вода -
диоксид углерода -
азот, водород, кислород 

39 - 92%
5 - 10%
менее 50%
остальное

125 1,8

03Х17Н14М3(Л)

02Х25Н22АМ2

аммиак -
вода -
диоксид углерода -
карбамид -

38 - 41%
24%
32 - 35%
до 16%

96 - 100 1,8

03Х17Н14М3(Л)

02Х25Н22АМ2

аммиак -
инертные газы -
кислород -

99,3%
0,6%
0,1%

96 - 100 1,8
03Х17Н14М3(Л)

02Х25Н22АМ2

карбамид -
вода - остальное

68 - 99,5% 60 - 140 атм.

12Х18Н9

08Х18Н10Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

газовый аммиак, карбонаты 
аммония, раствор мочевины 40 - 100 1,7 - 1,8

03Х17Н14М3(Л)

02Х25Н22АМ2

раствор карбонатов аммония 80 - 100 1,6
03Х17Н14М3(Л)

02Х25Н22АМ2

раствор карбамида до 100 0,6

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

12Х18Н9
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
карбамида

раствор карбамида до 100 0,6

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

08Х18Н10Т

газы дистиляции:
аммиака -
пары мочевины, 
двуокись углерода

30% 120 0,05

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

08Х18Н10Т

плав карбамида 200 20
03Х17Н14М3(Л)

02Х25Н22АМ2

экспанзерный газ 40 0,4
03Х17Н14М3(Л)

02Х25Н22АМ2

производство 
каустической соды щелочь электролитическая 610 - 680 г/л 143 0,3

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

серная кислота 76 - 98% до 20 0,25 - 0,3
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

раствор каустической соды 20% 100 0,5
12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

каустическая сода 

не менее 42% (120 г/л) 80 - 90

 0,5 - 1

12Х18Н9ТЛ

03Х17Н14М3(Л)

03Х23Н6

08Х18Н10Т

650 г/л 60 - 80

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

соковый пар, содержащий 
поваренной соли - до 100 г/л 100 - 140 0,45

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х17Н14М3(Л)

раствор каустической соды 40% 50 атм.

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х17Н14М3(Л)

03Х23Н6

раствор едкого натра -
хлористого натрия -

26 - 30%
7,2 - 5% 120 0,4

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х17Н14М3(Л)

03Х23Н6

производство 
дивинилстирольного 
латекса (суспензия 
каучука в воде)

дивинил: влага -
пероксидные соединения -
кислород -

0,001%
0,001%
0,5 %

5 - 20 0,5

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

стирол+дивинил - 30% + 70% 20 - 40 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

раствор олеата калия -
(pH 10,5 - 11,7) 15% 75 - 85 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

раствор хлорида калия 20% 75 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т



м
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ/фл,с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
дивинилстирольного 
латекса (суспензия 
каучука в воде)

раствор ронгалита 
(формальдегидсульфоксилата) 0,1 - 1,5% 50 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

раствор эмульсии
на олеате калия 0,1 - 1% 50 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

раствор диметилдитиокарбоната 
натрия 0,1 - 1,5% 60 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

раствор лейканола 15% 60 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

раствор трилона “Б” (рН 4 - 4,5) 2 - 0,1% 60 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

раствор персульфата калия 
(рН 9 - 10,5) 2 - 0,1% 60 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

водная фаза  (рн 10,2-11): СКС -
олеата калия -
хлористый калий -
лейканол -
вода -

30 масс.ч.
2,5 - 3,5 масс.ч.
0,4 масс.ч.
0,4 масс.ч.
101 - 137 масс.ч.

60 0,5 - 0,6

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

мономер (стирол 30%,
дивинил 70%) -
олеата калия -
хлорид кальция -
лейканол -
сульфат железа (III) -
додецилмеркаптан -
гициб -
ронгалит -
вода -

100 масс.ч.
3 масс.ч.
4 масс.ч.
0,4 масс.ч.
0,02 - 0,04 масс.ч.
15 масс.ч.
0,05 - 0,2 масс.ч.
0,06 - 0,18 масс.ч.
140 масс.ч.

40 - 70 0,5 

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

латекс, дивинил, стирол 60 0,4

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

суспензия гексафторосиликата 
натрия 10% 20 - 30 0,2

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

латекс, вода, стирол - 0,0001% 118 0,08

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

суспензия гексафторосиликата 
натрия -
латекс (суспензия 
дивинилстирольного каучука в 
воде), рН 8,5-9,5

8% 30 40
12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

производство 
поливинилхлорида винихлорид 40 0,5

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

хлорметил, хлористый водород, 
азот, водород, окись углерода, 
влага (следы)

45 - 50 0,3

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

08Х18Н10Т

винилхлорид, тяжелые примеси: 
ацетальдегид,  бутадиен, крекинг -
газ, пропанбутан, бутанол, 
ароматика, хлористая сурьма, 
катализатор 

45 - 50 0,5

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

суспензия каучука марки C-70: 
винилхлорид, вода, гидроксид 
натрия, поливиниловый спирт - 
диоктилфталат; катализатор 
(фосген, пероксид натрия, 
щелочь, пероксид водорода), 
битоксиэтилпероксидикарбонат 
в растворе нормального 
гексана; ионол

1,31 - 1,34% 52 0,44 - 0,76

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6



м
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
полиэфиракрилатов 
и сополимеров

метакриловая кислота 97% 120 0,3

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

толуол 30 - 120 0,1

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

винилацетат 20 - 35 0,1

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

серная кислота 60 - 98% 50 - 80 0,3
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

ацетонциан 20 - 30 0,1

12Х18Н9ТЛ

10Х18Н9Л

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

четырёххлористый углерод 20 - 30 0,1

12Х18Н9ТЛ

10Х18Н9Л

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

бензолсульфокислота 1% 100 0,8

12Х18Н9ТЛ

10Х18Н9Л

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

полиэфир сырец ТГМ-3
бензолсульфокислота, 
метакриловая кислота, 
толуол, гидрохинон

 100 0,8

12Х18Н9ТЛ

10Х18Н9Л

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т
полиэфир сырец МГФ-9,
неразбавленная серная
кислота, толуол, фталевый
ангидрид, гидрохинон

120 0,3

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

полиэфир-сырец, карбонат
кальция - растворы 3 - 5% 30 - 50 0,3

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

полиэфиракрилат 30 3

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

уксусная кислота,
едкий натрий,
обессоленная вода

90%

30 3

12Х18Н9ТЛ

20% 08Х18Н10Т

03Х23Н6

промстоки, углекислый натрий, 
метакриловая кислота, толуол 30 - 50 0,3

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

кислый толуол (подкисленный 
серной кислотой) до 3% 30 0,3

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)



м
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл,с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
полиэфиракрилатов 
и сополимеров

винилацетат, хлорвинил, 
перекись бензола 70 1

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

захоложенная вода, пар,
сульфодеиловая кислота 160 атм.

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

суспензия полимера 100 атм.

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

производство 
серной кислоты 
(контактный способ)

промывные кислоты: 
серная кислота -
механические примеси, 
железо, селен, мышьяк, 
фтористый водород -

5 - 60%

до 0,1%

до 85 до 0,6

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

 

обжиговый газ:
сернистый ангидрид -
серного ангидрида -
кислород -
азот -
вода -
огарковой пыли -

10 - 15%
0,1 - 0,5%
до 5%
85%
0,03 - 0,04 кг/м3

до 300 г/м3

450 - 485 до 0,1

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

03Х23Н6

сушильная кислота
(серная кислота) 92 - 93,5% до 80 до 0,6

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х17Н14М3(Л)

моногидрат
(серная кислота)

97 - 99% до 70 до 0,7

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

олеум, содержащий 
свободного серного ангидрида 25% до 70 до 0,7

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

03Х24Н6АМ3(Л)

производство
толуилен-
диизоцианата (ТДИ)

фосген возвратный с примесями 
хлорбензола, хлористого 
водорода

-10 ÷ +50 0,05 - 6

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

хлорбензол возвратный 
с примесями фосгена, 
толуилендиизоцианата

65 0,008 - 0,35

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

хлорбензол захоложенный с 
примесями хлористого водорода -10 ÷ -25 0,3

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10



м
ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 41

 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство
толуилен-
диизоцианата

хлорбензол захоложенный с 
примесями хлористого водорода -10 ÷ -25 0,3

06Х18Н11

08Х18Н12Т

хлорбензол газообразный 203 0,35
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

толуилендиамин 100 - 115 0,3 - 6

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

раствор толуилендиамина в 
хлорбензоле 100 - 160 0,3 - 6

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

10Х18Н9Л

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т
сырец толуилендиизоцианата:
ТДИ -
фосгена -
хлористого водорода -
хлорбензола -
смолы -

6,4 - 10%
7,2 - 36%
0,05 - 6,5%
50 - 71%
1,1 - 1,7%

160 - 220 1,5 - 6

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

сырец толуилендиизоцианата:
ТДИ -
фосгена -
хлористого водорода -
хлорбензола -
смолы -

10,4 - 19,6%
0,02 - 0,5%
0,01%
76,9 - 87,3%
1,8 - 3,43%

165 - 175 0,05 - 0,3

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

сырец толуилендиизоцианата:
ТДИ -
хлорбензола -
смолы -

78 - 100%
0 - 9,5%
0 - 12,5%

170 0,0001 - 0,008

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

толуилендиизоцианат 100% 40 0,4

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

кубовый остаток: 
ТДИ -
смолы -

до 50%
до 50%

60 0,5

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т
кубовый остаток: ТДИ -
смолы -
хлорбензола -

45,3 - 80%
20 - 45,1%
0 - 9,6%

130 - 180 0,001 - 0,007
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

парогазовая смесь фосгена и 
хлористого водорода -20 ÷ 0 1,5

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т



м
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство
толуилен-
диизоцианата

парогазовая смесь фосгена и 
хлористого водорода -20 ÷ 0 1,5

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

парогазовая смесь хлорбензола - 
и фосгена

99% 132 0,005

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

парогазовая смесь фосгена, 
хлорбензола, хлористого 
водорода 40 - 160 1,5

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

абгаз, содержащий хлористый 
водород, фосген, хлорбензол, 
азот, углекислый газ на 
утилизацию

-20 ÷ + 40 0,01

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

производство
спирта 

хвостовой гидролизат: 
серную кислоту -
уксусная, муравьиная и др. 
органические кислоты -

до 0,6%

до 1%

100 до 0,3

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

серная кислота 97 - 98%

до 20

0,1

25Л

20Л

50
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

гидролизат: серная кислота -
уксусная, муравьиная и др. 
органические кислоты -
общая кислотность -

до 0,6%

до 1%
1,4 - 1,5%

150 - 185 0,7 - 1,2

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

ВТ1-0

ТЛ3

пары самоиспарения, содержащие 
органические кислоты -
фурфурол -

до 0,2%
0,2 - 0,3%

150 0,25 - 0,45

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

ВТ1-0

ТЛ3

пары сдувки: уксусная, 
муравьиная и серная кислоты в 
капельно-жидком состоянии

185 - 190 до 1,2

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

ВТ1-0

ТЛ3

нейтрализат (нейтрализованный 
гидролизат), рH -           3,9 - 4,85 88 - 90 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

дрожжевое сусло рH - 3,9 - 4,35 30 - 40 0,1
12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т



м
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство
спирта бражка, вода 190 2 - 2,5

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

бражка, содержащая спирт, 
эфиры, альдегиды, метанол, 
сивушные масла

100 до 0,035

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

барда, содержащая пентозные 
сахара, фурфурола - 
взвешенных частиц -
рH -

не более 0,03% 
не более 1 г/л 
3,5 - 4,3

92 - 30 до 0,3

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

раствор солей: сульфат аммония -
фосфорный  ангидрид -
хлористый калий

2,2%
1,1% до 100 0,3 - 0,4

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

слабокислая жидкость: фурфурол -
органические кислоты -

10 - 12%
до 0,2% 98 до 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

фурфурол -
органические кислоты -

от 1 до 3,5%
до 0,4% 160 0,6

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

производство 
уксусной кислоты уксуснокислый марганец -

уксусная кислота -
вода

3 - 5%
70 - 80% 95 - 96 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

смесь ацетальдегида с 
катализатором 75 0,4 - 0,45

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

парогазовая смесь уксусной 
кислоты и углекислого газа 45 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

уксусная кислота - сырец 96% 30 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

низкокипящая фракция 95 - 125 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

легкокипящая фракция 
(метилацетат, ацетальдегид,
вода, муравьиная и уксусная 
кислоты)

50 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

пары легкокипящих продуктов
с примесью небольшого 
количества уксусной кислоты

100 - 125 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

уксусная кислота, содержащая
соли марганца, муравьиную
кислоту и др. примеси

130 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

пары уксусной кислоты 100 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

охлажденная техническая 
уксусная кислота 97 - 98 % 20 0,1

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)

уксусная кислота 100 - 115 0,3

12Х18Н12М3ТЛ

10Х17Н13М3Т

03Х24Н6АМ3(Л)

03Х17Н14М3(Л)



м
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
уксусной кислоты

уксусный ангидрид 50 0,2

12Х18Н12М3ТЛ
10Х17Н13М3Т
03Х24Н6АМ3(Л)
03Х17Н14М3(Л)

слабая уксусная кислота 40 0,1
12Х18Н12М3ТЛ
10Х17Н13М3Т
03Х17Н14М3(Л)

ацетальдегид 22 0,3

12Х18Н12М3ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

производство 
синтетических 
жирных кислот

окисленный парафин:
водонерастворимые кислоты -
водорастворимые -
неомыляемые -
вода

30%
3 - 5%
67%

110 - 130 1,1 - 2,5

12Х18Н12М3ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

окисленный парафин и шлам 100 - 110 0,01 - 0,5

12Х18Н12М3ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

водный конденсат, содержащий
кислот С

1 
- С

4

25% 60 - 90 0,01 - 0,5

12Х18Н12М3ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

маслянный конденсат, 
содержащий кислоты С

5
 и выше 60 - 80 0,01 - 0,5

12Х18Н12М3ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

пары воды и низкомолекулярных
жирных кислот С

1 
- С

4

60 - 140 0,003 - 0,07
10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

мыльный клей (мыла  в растворе 
Na

2
SO

4
 и H

2
SO

4
) 0,2 - 2% 80 - 90 0,4 - 0,5

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

жирные кислоты С
1 
- С

20
  и выше 

(водорастворимых 2-3%) 60 - 130 0,5

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6

фракции кислот: С
1 
- С

4
; С

5 
- С

6
; 

С
7 
- С

9
; С

10 
- С

13
; С

14 
- С

16
; С

17 
- С

20
 

и выше
30 - 100 1,1

12Х18Н9ТЛ

08Х18Н10Т

03Х23Н6
фракции кислот: С

1 
- С

4
; С

5 
- С

6
; 

С
7 
- С

9
; С

10 
- С

13
; С

14 
- С

16
; С

17 
- С

20
 

и выше
30 -300 0,0003 - 0,01

10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

производство 
фосфорной кислоты 
(сернокислый 
способ)

серная кислота
56 - 80% 50 - 80 0,2 06ХН28МДТ(Л)

75 - 92,5% 30 0,1 03ХН28МДТ(Л)

твердая фаза: апатитовый 
концентрат -
жидкая фаза: серная кислота -
фосфорная кислота -
кремнефтористая кислота -

39,4%
56%
22 - 24%
до 0,2%

60 - 70 0,2

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

твердая фаза: апатитовый 
концентрат -
жидкая фаза: серная кислота -

39,4%
до 70%

70 - 75 0,2
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

пульпа экстракционной 
фосфорной кислоты до 80 0,2 - 0,3

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

экстракционная фосфорная 
кислота 40 0,1

06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

производство хлора каустическая сода и 
электролитическая щелочь,  
пульпа раствора поваренной соли - 120 - 150 г/л до 140

08Х18Н10Т

03Х23Н6

соковый пар NaCl - 100 - 120 г/л 75 - 143
10Х17Н13М2Т

08Х17Н13М2Т

известковое молоко - 30%  ---
08Х18Н10Т

03Х23Н6

серная кислота - 75 - 98% до 90
06ХН28МДТ(Л)

03ХН28МДТ(Л)

целлюлозно-
бумажное 
производство

сульфитная кислота, с 
содержанием  сернистого 
ангидрида -

3,1 - 3,5% 35 атм.

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9ТЛ



м
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

целлюлозно-
бумажное 
производство

сульфитная кислота, с 
содержанием  сернистого 
ангидрида -

3,1 - 3,5% 35 атм.

12Х18Н9

03Х23Н6

03Х24Н6АМ3(Л)

щепа, варочная кислота, 
двуокись  углерода 105 - 110 0,5 - 0,7

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9ТЛ

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

целлюлоза 60 0,5

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

дрожжевая спиртовая бражка 300 1,6

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

шлам белого и зелёного щелока 80 атм.

10Х18Н9Л

12Х18Н9

08Х18Н10Т

12Х18Н9ТЛ

03Х23Н6

лак, канифоль 250 атм.

10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

03Х24Н6АМ3(Л)

сульфатная целлюлоза  и раствор 
слабого щелока 20 0,6 - 0,7

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9ТЛ

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

горячий щелок рH - 8 95 0,4

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9ТЛ

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

сульфатный щелок 140 0,6

10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

03Х24Н6АМ3(Л)

ВТ1-0

ТЛ3

гидросульфид натрия, двуокись
серы 8 - 12% 30 0,1

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9ТЛ

12Х18Н9



м
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

целлюлозно-
бумажное 
производство

гидросульфид натрия, двуокись
серы 8 - 12% 30 0,1

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

щелок белый рH -
щелок черный рH -

12
8 80 - 110 0,2

10Х18Н9Л

08Х18Н10Т

12Х18Н9ТЛ

12Х18Н9

03Х23Н6

02Х18Н11

03Х18Н11

04Х18Н10

06Х18Н11

08Х18Н12Т

производство 
белково-витаминных 
концентратов (БВК)

дрожжевая суспензия:
органические кислоты (мура- 
вьиная, уксусная) -
хлориды -
сульфаты -
пятиокись фосфора -
азот -
сернокислое железо -
ионы калия, цинка, магния, 
марганца, меди -
углеводородный парафин -
рH среды -

600 - 700 мг/л
800 - 900 мг/л
600 - 800 мг/л
до 1000 мг/л
300 - 500 мг/л
15 - 25 мг/л

250 мг/л
0,8 - 1,5 г/л
4,5 - 6

30 - 95 0,4

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

культуральная жидкость 
(после 1 и 2 гр. сепарации):
органические кислоты -
хлориды -
сульфаты -
пятиокись фосфора -
азот -
железо сернокислое -
ионы калия -
ионы магния - 
ионы цинка - 
ионы марганца - 

1100 - 1500 мг/л
400 - 800 мг/л
400  -700 мг/л
до 150 мг/л
300 - 400 мг/л
до 20 мг/л
120 - 150 мг/л
25 - 50 мг/л
5 - 10 мг/л
3 - 5 мг/л

после 1 гр. сеп.
42 - 48

0,3

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

после 2 гр. сеп.
до 75

раствор макроэлементов:
пятиокись фосфора -
азот -
ионы калия -
ионы магния - 
взвешенные вещества -

11 - 12 г/л
5 - 6 г/л
7,5 - 8 г/л
0,5 - 0,7 г/л
300 мг/л

до 40 1,2

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

раствор микроэлементов:
сернокислое железо -
ионы цинка - 
ионы магния -
взвешенные вещества -

2 - 3 г/л
0,95 г/л
0,12 - 0,15 г/л
200 мг/л

до 40 1,2

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

каустическая сода 5 - 20% 20 - 30 0,2

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

производство 
термической 
фосфорной кислоты фосфор желтый 60 - 80 до 0,6

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

шлам фосфоросодержащий:
желтый фосфор -
механические примеси -
остальное вода

30 - 70%
4 - 10% 60 - 80 до 0,6

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

стоки фосфорсодержащие:
желтый фосфор -
пятиокись фосфора -
ионы фтора -
цианид-ионы -
взвешенные вещества -
рH среды -

1030 мг/л
1900 мг/л
1270 мг/л
225 мг/л
3500 мг/л
4,2 - 6,8

до 80 до 0,6

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

03Х24Н6АМ3(Л)

кислота фосфорная,
термическая 73 - 75% до 80 до 0,6

10Х17Н13М3Т

05Х18АН6М2Ф(Л)

12Х18Н12М3ТЛ

03Х21Н21М4ГБ



м
ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 53

 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
термической 
фосфорной кислоты кислота фосфорная - 80% до 70 до 0,6

10Х17Н13М3Т

05Х18АН6М2Ф(Л)

12Х18Н12М3ТЛ

03Х21Н21М4ГБ

котрельное молоко:
желтый фосфор -
пятиокись фосфора -
двуокись кремния -
ионы фтора -
цианид-ионы -
взвешенные вещества -

0,8%
7,4%
9,8%
0,8%
2,1%
30%

60 - 80 до 0,6

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

производство 
пористой аммиачной 
селитры

конденсат сокового пара с
содержанием азотной кислоты - до 1% 100  до 0,6

05Х18АН5Ф(Л)
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ

аммиачная селитра - 
азотная кислота -
сульфат аммония -

47%
0,3%
0,3 - 0,8%

до 125 до 0,3
05Х18АН5Ф(Л)
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ

плав аммиачной селитры 99,8 - 1% до 180 до 0,7
05Х18АН5Ф(Л)
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ

сульфат аммония -
с содержанием серной кислоты -

40%
2 - 3% 80 - 150 0,6

07Х20Н25М3Д2Т(Л)
06ХН28МДТ(Л)
03ХН28МДТ(Л)

производство 
фталевого ангидрида

газы реакции (воздух с парами 
о-ксилола) 450 0,72 12Х18Н9ТЛ

жидкие отходы, содержащие 
NaOH до 175 1,2 12Х18Н9ТЛ

о-ксилол 30 - 165 1,2
12Х18Н9ТЛ

12Х18Н12М3ТЛ
раствор малеиновой, фталевой и 
бензойной кислот (отходы) до 98 1,2 12Х18Н9ТЛ

фталевый ангидрид
165 0,6

12Х18Н12М3ТЛ
10Х17Н13М3Т

280 0,5
12Х18Н12М3ТЛ
10Х17Н13М3Т

SO
2
, влажный 40 0,01 12Х18Н12М3ТЛ

малеиновый ангидрид 200 0,5 12Х18Н12М3ТЛ
суспензия: малеиновая кислота, 
фталевая кислота и вода 100 1,2 12Х18Н9ТЛ

сбросной газ, коррозионный 185 0,01 12Х18Н12М3ТЛ

кислород 50 0,8
12Х18Н10Т
03Х18Н10Т
12Х18Н12Т

фумаровая, малеиновая и 
фталевые кислоты 100 0,9 12Х18Н12М3ТЛ

суспензия активированная 100 0,8

12Х18Н10Т

03Х18Н10Т

12Х18Н12Т
газовые отходы 280 0,1 12Х18Н12М3ТЛ
малеиновый ангидрид 
парообразный и жидкий до 200 0,7 12Х18Н12М3ТЛ

малеиновая кислота, малеиновый 
ангидрид жидкий 200 0,5 10Х17Н13М3Т

фталевый ангидрид в воздухе и 
водном паре 180 0,015 12Х18Н12М3ТЛ

производство 
сложных удобрений

серная кислота 92,5% 30 0,1

10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
05Х16АН5Ф(Л)
03Х24Н6АМ3(Л)

твердая фаза:
апатитовый концентрат
пятиокись фосфора -
окись кальция -
фтор - 
жидкая фаза: фосфорная к-та -
серная кислота -

39,44%
до 52%
до 3,1%
30%
до 5%

50 -70 0,2

06ХН28МДТ(Л)

07Х20Н25М3Д2Т(Л)

03ХН28МДТ(Л)

фосфорная кислота с примесью
фосфогипса до 30% до 90 0,6

06ХН28МДТ(Л)
07Х20Н25М3Д2Т(Л)
03ХН28МДТ(Л)



ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 55

 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Т(Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Т(Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
Т(Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

ÒÀÁËÈÖÀ 1



ÒÈÏ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÄÀÂËÅÍÈÅ,
PN, ÌÏà

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ
È ÑÏËÀÂÛ

производство 
сложных удобрений

пульпа экстракционной 
фосфорной кислоты: 
фосфорная кислота -
вода -
серная кислота -
метафосфаты -

72,9%
18,03%
4,39%
2,8%

10 - 40 0,1

06ХН28МДТ(Л)

07Х20Н25М3Д2Т(Л)

03ХН28МДТ(Л)

03Х24Н6АМ3(Л)

смесь кислот:
фосфорная -
азотная -
серная - 
метафосфаты -

23,15%
30,42%
1,39%
1%

до 40 0,4

06ХН28МДТ(Л)

07Х20Н25М3Д2Т(Л)

03ХН28МДТ(Л)

03Х24Н6АМ3(Л)

 экстракционная фосфорная 
кислота: пятиокись фосфора -
окись железа -
окись кальция -
двуокись кремния -
окись алюминия
фтор - 

52 - 54%
до 2%
до 1%
0,2 - 0,4%
до 1,5%
1%

до 40 0,1

06ХН28МДТ(Л)

07Х20Н25М3Д2Т(Л)

03ХН28МДТ(Л)

нитрат аммония -
дигидрофосфат аммония -
метафосфаты -

42,6%
2%
1%

до 125 0,4

10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

05Х18АН6М2Ф(Л)

аммофосная пульпа до 110 0,4

06ХН28МДТ(Л)

07Х20Н25М3Д2Т(Л)

03ХН28МДТ(Л)

03Х24Н6АМ3(Л)

плав: нитрат аммония -
дигидрофосфат аммония -
сульфат аммония -
метафосфаты -
гексафторосиликат натрия -

55%
39%
2,66%
1,28%
0,3%

10Х17Н13М3Т

12Х18Н12М3ТЛ

05Х18АН6М2Ф(Л)

03Х24Н6АМ3(Л)

химические стоки:
азот аммиачный -
азот нитратный -
пятиокись фосфора -
фтор - 

не более 3300 мг/л
не более 1350 мг/л
не более 3300 мг/л
не более 500 мг/л

до 32 0,1 - 0,4

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

кремнефтористая кислота -
пятиокись фосфора -

12%
0,05% до 20 0,3

06ХН28МДТ(Л)

07Х20Н25М3Д2Т(Л)

03ХН28МДТ(Л)

гидроокись алюминия, влаги - не более 12% до 85 атм.

05Х18АН5Ф(Л)

10Х18Н9Л

12Х18Н9ТЛ

Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем
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 ÍÎÌÅÍÊËÀÒÓÐÀ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ     

êëàïàíû çàïîðíûå êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû 
îòñå÷íûå    

êëàïàíû 
îáðàòíûå

çàòâîðû 
îáðàòíûå

êðàíû 
øàðîâûå çàäâèæêè

êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêè 
òåðìîäèíà-
ìè÷åñêèå

ôèëüòðû

DN 6-40 DN 40-150 DN 6-32 DN 40-300 DN 50-350 DN 32-150 DN 25-300 DN 50-100 DN 50-200 DN 10-50 DN 40-350

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.
óïðàâë./
ïðèñîåä.

óïðàâë./
ïðèñîåä.

ïðèñîåä. ïðèñîåä.

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Т(Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Т(Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Т(Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Т(Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

Т(Л) р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл р, эп / фл, с р, эп / фл, с фл, с

р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с
р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

р, эп / фл, с р, эп, МИМ / фл, с МИМ / фл, с фл, с фл фл, с

м



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÑÊÎÐÎÑÒÜ ÊÎÐÐÎÇÈÈ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ Â ÐÀÇËÈ×ÍÛÕ ÑÐÅÄÀÕ

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÔÀÇÀ ÑÊÎÐÎÑÒÜ ÊÎÐÐÎÇÈÈ, 
ìì/ãîä

12Х18Н9 азотная кислота 7 - 10% 20 ж 0,001
30 - 36% 20 ж 0,001

12Х18Н9ТЛ азотная кислота
50 - 56%    20 ж 0,001

6% 100 ж 0,001
03Х24Н6АМ3(Л) азотная кислота 65% кипения ж 0,028 - 0,056

25Л
азотно-водородная смесь:
водород –
азот –

80 - 84%
16 - 25%

50 - 100 г не более 0,001

20Л
азотно-водородная смесь:
водород –
азот –

г не более 0,001

12Х18Н10Т акриловая кислота 0,1% 77 г 0,0014

ВТ1-0 аллил хлористый
вода – до 2,7% 45 ж 0,002

20Х13(Л) аммиак р-ры и газообразный аммиак 20 - 100 ж, г не более 0,1

08Х18Н10Т аммиак р-ры и газообразный аммиак 20 - 100 ж, г не более 0,1

10Х17Н13М2Т аммиак р-ры и газообразный аммиак 20 - 100 ж, г не более 0,1

10Х17Н13М3Т аммиак р-ры и газообразный аммиак 20 - 100 ж, г не более 0,1

06ХН28МДТ(Л) аммиак р-ры и газообразный аммиак 20 - 100 ж, г не более 0,1

ВТ1-0 аммиак не более 0,2% влаги -30 г не более 0,001

09Г2С аммиак жидкий и газообразный -40 ÷ +400 г не более 0,001

25Л аммиак жидкий и газообразный -40 ÷ +400 г не более 0,001

20Л аммиак жидкий и газообразный -40 ÷ +400 г не более 0,001

25Л аммиак очищенный 
газообразный -35 ÷ +35 г не более 0,001

20Л аммиак очищенный 
газообразный -35 ÷ +35 г не более 0,001

25Л аммиак свободный -15 ÷ +10 г не более 0,001

20Л аммиак свободный -15 ÷ +10 г не более 0,001

ВТ1-0
аммоний хлористый
NaCl
Na

2
SO

4

18,4%
7,9%
7%

115 ж 0,0005

12Х18Н9 бензойная кислота растворы любая ж применима

25Л вода промышленная 6 г не более 0,001

20Л вода промышленная 6 г не более 0,001

25Л вода промышленная и 
водопроводная до 100 г не более 0,001

20Л вода промышленная и 
водопроводная до 100 г не более 0,001

25Л водород до 250 г не более 0,001

20Л водород до 250 г не более 0,001

09Г2С водород до 290 г не более 0,001

15Х5М водород до 475 г не более 0,001

20Х5МЛ водород до 600 г не более 0,001

25Л воздух 25 г не более 0,001

20Л воздух 25 г не более 0,001

25Л

воздух:
азот –
кислород –
двуокись углерода –
инертные газы –
наличие механических примесей

75,5%
23,1%
0,5%
1,28%
0,002 - 0,02 г/м3

20 г не более 0,001

20Л

воздух:
азот –
кислород –
двуокись углерода –
инертные газы –
наличие механических примесей

75,5%
23,1%
0,5%
1,28%
0,002 - 0,02 г/м3

20 г не более 0,001

25Л воздух, очищенный от двуокиси 
углерода 20 г не более 0,001

20Л воздух, очищенный от двуокиси 
углерода 20 г не более 0,001

15Х5М воздух промышленный сухой и 
влажный -40 ÷ +50 г не более 0,001

20Х5МЛ воздух промышленный сухой и 
влажный -40 ÷ +50 г не более 0,001

ВТ1-0 дихлоргидрин глицерина влага 0,9% 100 г 0,004

20Х13(Л) дихлорэтан
насыщенный водой 70 г 0,002

насыщенный водой 70 гр 0,0001

насыщенный водой 70 ж 0,0001

ВТ1-0 дихлорэтан 0,07% 20 г, ж 0,0008

15Х5М дихлорэтан –
изопропиловый спирт –

91,5%
8,5% 100 ж 0,008 - 0,01
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ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÔÀÇÀ ÑÊÎÐÎÑÒÜ ÊÎÐÐÎÇÈÈ, 
ìì/ãîä

15Х5М

диэтиленгликоль:
рН=7 –
МЭА  15-20, насыщ. H

2
S –

МЭА 20, рН=8,5 –
МЭА 15 –

60%
70 - 75%
75%
80% 

100
120
140
160

ж, г                  
ж                     
ж                   
ж

0,2 - 0,8
0,013
0,42
0,1

12Х18Н9ТЛ дихлорэтан

влага 0,1 - 1 80 г 0,003

влага 0,1 - 1 80 ж 0,0042

90% 85 - 100 ж 0,004

насыщенный водой 70 г 0,0001

насыщенный водой 70 гр 0,0001

насыщенный водой 70 ж 0,0001

25Л

жидкая фаза:
аммиак –
вода –
газовая фаза:
аммиак –
двуокись углерода –
инертные газы

99,6%
0,02 - 0,04%

70 - 80%
0,05 - 14%

37-100 г не более 0,001

20Л

жидкая фаза:
аммиак –
вода –
газовая фаза:
аммиак –
двуокись углерода –
инертные газы

99,6%
0,02 - 0,04%

70 - 80%
0,05 - 14%

37-100 г не более 0,001

15Х5М

калий азотнокислый 53%

500 ж, г 0,2натрий азотнокислый 7% 

натрий азотистокислый 40%

ВТ1-0
калий азотнокислый 53%

500 г 0,001 - 0,02натрий азотнокислый 7% 

натрий азотистокислый 40%
25Л калия гидрат окиси до 50% до 20 г не более 0,001

20Л калия гидрат окиси до 50% до 20 г не более 0,001

ВТ1-0
кальций хлористый
CaS

2
O

3
 –

NaCl (крист) –
38-40%
до 0,03% 

75 - 80 ж 0,003

ВТ1-0

кальций хлорноватистокислый 
(гипохлорит) –
Ca(ClO

3
)

2
  –

NaCl –
вода  –

35 - 48%
0,5 - 2%
9 - 13%
40 - 50%

20 ж, т 0,004

25Л кальция гидрат окиси любая 20 г не более 0,001

20Л кальция гидрат окиси любая 20 г не более 0,001

25Л кислород -40 ÷ +150 г не более 0,001

20Л кислород -40 ÷ +150 г не более 0,001

ВТ1-0 кислоты – смеси H
2
SO

4
24,5 г/л 30 ж 0,001

25Л
конвертированный газ, 
содержащий окись углерода и 
водяной пар

окись углерода до 3,5% -80 ÷ +200 г не более 0,001

20Л
конвертированный газ, 
содержащий окись углерода и 
водяной пар

окись углерода до 3,5% -80 ÷ +200 г не более 0,001

25Л купоросное масло, 
механические примеси 96% 200 г не более 0,001

20Л купоросное масло, 
механические примеси 96% 200 г не более 0,001

ВТ1-0 малеиновая кислота
70%

90 ж
0,008

90% 0,01
25Л масло турбинное 70 г не более 0,001

20Л масло турбинное 70 г не более 0,001

25Л масляная кислота любая 20 г не более 0,001

20Л масляная кислота любая 20 г не более 0,001

25Л
многосерийный аммоний, сера 
жидкая, раствор сернистого 
аммония

20 г не более 0,001

20Л
многосерийный аммоний, сера 
жидкая, раствор сернистого 
аммония

20 г не более 0,001

15Х5М моноэтаноламин –
СО

2
 –

15%
0,05 моль/л 50 ж 0,04

ВТ1-0 морская вода -2 ÷ +40 г не более 0,001

ТЛ3 морская вода -2 ÷ +40 г не более 0,001

25Л морская вода -2 ÷ +40 г не более 0,001

20Л морская вода -2 ÷ +40 г не более 0,001

04Х18Н10 муравьиная кислота 50% кипения ж не менее 10

12Х18Н9 муравьиная кислота 50% кипения ж не менее 10

ÒÀÁËÈÖÀ 2
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ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
% (ã/ë)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, 
t, 0Ñ

ÔÀÇÀ ÑÊÎÐÎÑÒÜ ÊÎÐÐÎÇÈÈ, 
ìì/ãîä

12Х18Н10Т муравьиная кислота

1% 80 ж 0,005

1% 80 г 0,006

25%
50 ж не более 0,001

70 ж 1

50%
50 ж не более 0,001

70 ж 1,1

10Х17Н13М2Т муравьиная кислота

5% 100 ж не более 0,001

25% 50 ж не более 0,001

86% 70 ж 0,1

10Х17Н13М3Т муравьиная кислота

5% 100 ж не более 0,001

25% 70 ж не более 0,001

86% 100 ж 0,2

06ХН28МДТ(Л) муравьиная кислота

5% 140 ж не более 0,001

50% 100 ж не более 0,001

86% 140 ж 0,75

20Х13(Л) натрия гидрат окиси

8% 350 ж 2,8

20% 200 ж 0,11 мк

50% 140 - 170 ж 1,08

12Х18Н10Т натрия гидрат окиси

20% 400 ж 1,3

35% 100 ж 0,004

200 г/л 100 ж 0,09

315 г/л 100 - 120 ж 0,006 - 0,007

620 г/л 100 - 140 ж 0,18 - 0,65

750 г/л 100 ж 0,2

10Х17Н13М2Т натрия гидрат окиси

20% 400 ж 0,63

40% 200 ж 0,2

600г/л 100 - 140 ж 0,14 - 0,49

750 г/л 100 ж 0,17

17% 200 - 350 ж 0,5

06ХН28МДТ(Л) натрия гидрат окиси

50% 140 - 170 ж 0,1

17% не более 350 ж не более 0,5

750 г/л 100 - 140 ж 0,028 - 0,03

25Л натрия гидрат окиси до 50% 20 г не более 0,001

20Л натрия гидрат окиси до 50% 20 г не более 0,001

09Г2С натрий хлористый 26% 15 - 20 ж 0,036

ВТ1-0 натрий хлористый 28% кипения ж 0,002

15Х5М натрий и кальций
хлористые – смеси 20% 190 - 200 ж 0,1 - 0,18

25Л неагрессивный природный газ -40 ÷ +450 г не более 0,001

20Л неагрессивный природный газ -40 ÷ +450 г не более 0,001

09Г2С неагрессивный природный газ -70 ÷ +150 г не более 0,001

SA 350 LF2 нефть

сера - 0,59%; H
2
S - 39 мг/л 250 ж 0,15

сера - 0,59%; H
2
S - 45 мг/л 300 ж 0,12

сера - 0,59%; H
2
S - 56 мг/л 350 ж 0,15

сера - 3,41%; H
2
S - 1135 мг/л 250 ж 0,61

сера - 3,41%; H
2
S - 2031 мг/л 300 ж 2,88

сера - 3,41%; H
2
S - 2587 мг/л 350 ж 3,5

сера - 0,3%; 100 г 0,1

H
2
S - не более 0,001 200 г 0,03

сера - 1,3%; H
2
S - 0,004 мг/л 200 г 0,1

сера - 1,7% 100 г 0,6

H
2
S - не менее 0,01 200 г 0,2

SA 487 ABC2 нефть

сера - 0,59%; H
2
S - 39 мг/л 250 ж 0,15

сера - 0,59%; H
2
S - 45 мг/л 300 ж 0,12

сера - 0,59%; H
2
S - 56 мг/л 350 ж 0,15

сера - 3,41%; H
2
S - 1135 мг/л 250 ж 0,61

сера - 3,41%; H
2
S - 2031 мг/л 300 ж 2,88

сера - 3,41%; H
2
S - 2587 мг/л 350 ж 3,5

сера - 0,3%; 100 г 0,1

H
2
S - не более 0,001 200 г 0,03

сера - 1,3%; H
2
S - 0,004 мг/л 200 г 0,1

сера - 1,7% 100 г 0,6

H
2
S - не менее 0,01 200 г 0,2

15Х5М
нефть

20 ж 0,6
сера 1,5%
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ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
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ÔÀÇÀ ÑÊÎÐÎÑÒÜ ÊÎÐÐÎÇÈÈ, 
ìì/ãîä

25Л очищенный от сернистых 
соединений газ серы до 2,3 мг/м3 380 г не более 0,001

20Л очищенный от сернистых 
соединений газ серы до 2,3 мг/м3 380 г не более 0,001

12Х18Н12МЗТЛ олеум
5% 100 ж 0,28

10% 100 ж 0,36

06ХН28МДТ(Л) олеум
5% 100 ж 0,2

10% 100 ж 0,26

25Л

охлаждающий конденсат 
(содержащий ионы хлора):            
двуокись углерода –
окись углерода –
водород –
вода

2,9%
35%
60%

200 г не более 0,001

20Л

охлаждающий конденсат 
(содержащий ионы хлора):            
двуокись углерода –
окись углерода –
водород –
вода

2,9%
35%
60%

200 г не более 0,001

25Л паровой конденсат 45 г не более 0,001

20Л паровой конденсат 45 г не более 0,001

25Л природный газ сухой, 
содержащий сероводород любая -40 ÷ +450 г не более 0,001

ВТ1-0 пропионовая кислота

5% 160 0,001

25%

50% 0,04

99% 0,001

100% 30

25Л раствор карбоната натрия 2 - 3% 20 г не более 0,001

20Л раствор карбоната натрия 2 - 3% 20 г не более 0,001

25Л раствор медно-аммиачный 5 - 10 г не более 0,001

20Л раствор медно-аммиачный 5 - 10 г не более 0,001

12Х18Н9 хромовая кислота

10%
20 ж не более 0,1

кипения ж не более 1

50%
20 ж не более 1

кипения ж не менее 10

10Х17Н13М2Т хромовая кислота
10%

20 ж не более 0,1

кипения ж не более 1

50%, SO
2

кипения ж не более 10

12Х18Н9ТЛ серная кислота 5% 20 ж 0,005

03Х24Н6АМ3(Л) серная кислота 10 - 35% до 90 ж 0,1

12Х18Н10Т серная кислота 3% 20 ж 0,6

12Х18Н9 серная кислота 88% 50 ж 0,6

10Х17Н13М2Т серная кислота

5 - 10% 50 ж не более 0,1

20% 50 ж не более 2

40 - 80% 70 ж не менее 10

7 - 8% 100 ж 1,33

95% 100 г 0,055

10Х17Н13М3Т серная кислота

10 - 20% 50 ж не более 0,3

90% 40 ж 0,05

90% 70 ж не более 5

06ХН28МДТ(Л) серная кислота

20% 80 ж не более 0,005

44% 80 ж 0,1

98% 150 ж 0,37

03Х21Н21М4ГБ серная кислота

92% 50 ж 0,08

92% 80 ж 3,4

98% 50 ж 0,01

25Л серная кислота 90 - 98% 20 г не более 0,001

20Л серная кислота 90 - 98% 20 г не более 0,001

25Л серная кислота 92 - 93% 30 г не более 0,001

20Л серная кислота 92 - 93% 30 г не более 0,001

12Х18Н9 сернистый газ
100% 700 г 0,65

100% 1000 г 1,2

12Х18Н10Т сернистый газ
55% 450 - 500 г 0,14

6,8 - 7,5% 420 г 0,005

12Х18Н12МЗТЛ сернистый газ

6,65% 422 г 0,012

72% 40 г 0,002

55% 450 - 500 г 0,06

6,8 - 7,5% 420 г 0,004

ÒÀÁËÈÖÀ 2



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ ÐÀÁÎ×Àß ÑÐÅÄÀ ÊÎÍÖÅÍÒÐÀÖÈß,
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08Х17Н13М2Т сернистый газ
6,8 - 7,5% 420 г 0,004

6,8 - 7,5% 500 г 0,05
06ХН28МДТ(Л) сернистый газ 72% 40 г 0,002

12Х18Н9ТЛ сероводород 90 г/100 м3;  СО
2
  до  4,5 % 100 г 0,001

10Х17Н13М2Т сероводород 0,9 мг/л 100 г 0,001

03Х24Н6АМ3(Л) сероводородная среда: NaCl - 50 г/л; насыщенный H
2
S - до 3 г/л 20 ж 0,001

25Л соляная кислота до 10% до 20 г не более 0,001

20Л соляная кислота до 10% до 20 г не более 0,001

ВТ1-0 соляная кислота до 1% до 600 г не более 0,001

ТЛ3 соляная кислота до 1% до 600 г не более 0,001

25Л сухой сернистый ангидрид до 420 г не более 0,001

20Л сухой сернистый ангидрид до 420 г не более 0,001

12Х18Н9ТЛ трихлорэтилен влага 0,1 87,19 ж 0,001

10Х17Н13М2Т трихлорэтилен влага 0,1 87,19 ж 0,001

25Л
углерода двуокись –
углерода окись –
водород –
вода

25%
2,2%
69% 130 - 180 г не более 0,001

20Л
углерода двуокись –
углерода окись –
водород –
вода

25%
2,2%
69% 130 - 180 г не более 0,001

25Л
углерода двуокись –
углерода окись –
водород –
вода

16%
14%
60% 50 - 130 г не более 0,001

20Л
углерода двуокись –
углерода окись –
водород –
вода

16%
14%
60% 50 - 130 г не более 0,001

25Л
углерода двуокись –
сероводород –
кислород –
влажность

99%
30 - 10 мг/м3

0,3 - 0,7%
до 100%

12 - 50 г не более 0,001

20Л
углерода двуокись –
сероводород –
кислород –
влажность

99%
30 - 10 мг/м3

0,3 - 0,7%
до 100%

12 - 50 г не более 0,001

25Л
углерода двуокись –
сероводород –
кислород –
влажность

99%
30 - 10 мг/м3

0,3 - 0,7%
до 100%

40 - 134 г не более 0,001

20Л
углерода двуокись –
сероводород –
кислород –
влажность

99%
30 - 10 мг/м3

0,3 - 0,7%
до 100%

40 - 134 г не более 0,001

25Л углерода окись до 100% до  425 г не более 0,001

20Л углерода окись до 100% до  425 г не более 0,001

20Х5МЛ углерода окись до 15% до 550 г не более 0,001

15Х5М углерода окись до 15% до 550 г не более 0,001

15Х5М
углерода окись 15%

200 - 250 г 0,033
Н

2
82%

12Х18Н10Т углерод четыреххлористый

технический влага 0,0084 - 1 20 - 25 ж 0,001

технический влага 0,0084 - 1 20 - 25 г 0,001

технический влага 0,0084 - 1 77 ж 0,001

технический влага 0,0084 - 1 77 г 0,001

12Х18Н10Т уксусная кислота

5 - 25% 140 ж 0,001

50% 70 ж 0,001

98% 70 ж 0,001
10Х17Н13М2Т уксусная кислота 99% 35 ж 0,003

12Х18Н9 уксусная кислота 100%  -- ж 0,05

12Х18Н10Т уксусная кислота
99% 35 ж 0,003

99% 100 - 120 г 1,68
12Х18Н10Т уксусная кислота 5% 20 - 75 ж не более 0,1

08Х18Н10Т уксусная кислота 5% 20 - 75 ж не более 0,1

12Х18Н10Т уксусная кислота 5% кипения ж 0,1-1

08Х18Н10Т уксусная кислота 5% кипения ж 0,1-1

12Х18Н10Т уксусная кислота 10% 20 - 90 ж 0,1-1

08Х18Н10Т уксусная кислота 10% 20 - 90 ж 0,1-1

12Х18Н10Т уксусная кислота 98% кипения ж 0,1-1

08Х18Н10Т уксусная кислота 98% кипения ж 0,1-1

10Х17Н13М2Т уксусная кислота 5 - 50% 20 - 100 ж не более 0,1

10Х17Н13М3Т уксусная кислота 5 - 50% 20 - 100 ж не более 0,1

10Х17Н13М2Т уксусная кислота 60 - 70% 20 - 40 ж не более 0,1

10Х17Н13М3Т уксусная кислота 60 - 70% 20 - 40 ж не более 0,1
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10Х17Н13М2Т уксусная кислота 80% 20 - 80 ж не более 0,1

10Х17Н13М3Т уксусная кислота 80% 20 - 80 ж не более 0,1

10Х17Н13М2Т уксусная кислота 98% 165; 200 г 0,1 - 1

10Х17Н13М3Т уксусная кислота 98% 165; 200 г 0,1 - 1

06ХН28МДТ(Л) уксусная кислота

5% 165 ж не более 0,001

50% 100 ж не более 0,001

98% 140 ж 0,04
ВТ1-0 уксусная кислота 99,8% (ледяная) г не более 0,001

ТЛ3 уксусная кислота 99,8% (ледяная) г не более 0,001

ВТ1-0 уксусная кислота

5%

165 ж 0,001
25%

50%

98%

12Х18Н10Т формальдегид
5%; H

2
SO

4
 - 3% 100 ж 0,002

10%; H
2
SO

4
 - 4% 100 ж 0,002

10Х17Н13М3Т формальдегид
любая 65 г 0,002

любая 65 гр 0,002

12Х18Н10Т формальдегид

5% 20 ж 0,02

5% 100 ж 0,002

40% 135 ж не более 0,1 
10Х17Н13М2Т формальдегид 10% 104 ж 0,015

10Х17Н13М3Т формальдегид 10% 104 ж 0,015

10Х17Н13М2Т формальдегид 10%; НСООН - следы 117 ж 0,025

10Х17Н13М3Т формальдегид 10%; НСООН - следы 117 ж 0,025

10Х17Н13М2Т формальдегид любая 65 г не более 0,002

10Х17Н13М3Т формальдегид любая 65 г не более 0,002

10Х17Н13М2Т формальдегид любая 65 гр не более 0,002

10Х17Н13М3Т формальдегид любая 65 гр не более 0,002

10Х17Н13М2Т формальдегид 2%; НСООН - 0,2% 120 ж не более 0,002

10Х17Н13М3Т формальдегид 2%; НСООН - 0,2% 120 ж

03Х24Н6АМ3(Л)

раствор экстракционной 
фосфорной кислоты (ЭФК):

Р
2
О

5
36 - 42%

100 ж 0,045
F 1,7%

Р
2
О

5
36 - 42%

100 г 0,4 - 1,0
F 1- 3%

Р
2
О

5
46 - 52% 72 - 75 ж 0,04

Р
2
О

5
52% 80 - 90 ж 0,09

Р
2
О

5
28%

80 ж 0,005
F 1,5 - 2%

12Х18Н9ТЛ фосфорная кислота 23,6% 80 ж 0,01

12Х18Н9 фосфорная кислота

28% 80 ж 0,67

60% 60 ж 1,7

80% 110 ж не менее 10

10Х17Н13М3Т фосфорная кислота

1- 45% кипения ж не более 0,1

1- 80% 20 ж не более 0,1

70 - 78% 130 ж 2,87

06ХН28МДТ(Л) фосфорная кислота

76% 120 ж 0,4

100% 120 - 140 ж 0,25 - 0,58

115%
170 ж 0,15

190 ж 1,28

ВТ1-0 фреон-12 влага 0,0015%
50

г
0,004

200 0,027

12Х18Н10Т хладон-12

50 ж 0,003

50 г 0,002

100 г 0,001

150 - 200 г 0,002

200 г 0,003
12Х18Н10Т хлороводород сухой 20 - 250 г 0,002 - 0,016

03Х24Н6АМ3(Л) хлоросодержащие среды:
FeCl

3
 * 6Н

2
О

6% 20 ж 0,011

10% 20 ж 0,0046

10% 50 ж 0,36

12Х18Н10Т хлорный газ влага 0,0007 20 - 200 г не более 0,1
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ВТ1-0 хлора двуокись –
воздух, влажность –

3 - 8 объемн.%
30% 40 г 0,001

12Х18Н10Т хлора двуокись
2,7 - 4,2% 25 г не более 0,001

р-р ClO
2
; Cl

2
; воздух 10 ж не более 0,001

10Х17Н13М2Т хлора двуокись р-р ClO
2
; Cl

2
; воздух 10 ж, г не более 0,001

06ХН28МДТ(Л) хлора двуокись

2,7 - 4,2% 25 г не более 0,001

р-р ClO
2
; Cl

2
; воздух 10 ж 0,001

8 - 10% 45 г 20

ВТ1-0 хлор влажный
с содержанием воды воды более 0,05% до 200 г не более 0,001

ТЛ3 хлор влажный
с содержанием воды воды более 0,05% до 200 г не более 0,001

09Г2С хлор сухой и жидкий
с содержанием воды воды до 0,05%  -70 ÷ +150 г не более 0,001

25Л хлор сухой и жидкий
с содержанием воды воды до 0,05% -40 ÷ +150 г не более 0,001

20Л хлор сухой и жидкий
с содержанием воды воды до 0,05% -40 ÷ +150 г не более 0,001

10Х17Н13М2Т хлорный газ

влага 0,0007 20 г 0,2

влага 0,0007 250 - 300 г 0,17 - 0,44

влага 0,0007 400 г не менее 5,3

10Х17Н13М2Т хлорный газ

влага 0,04 50 г не более 0,55

влага 0,04 300 - 550 г 0,9 - 8,2

влага 0,4 20 г не более 5

влага 0,4 100 г не более 0,97

влага 0,4 150 - 400 г не более 0,13

влага 0,4 550 г не менее 3

влага 2,1 80 г 0,25 - 0,35

влага 4 - 15

110 г 6,9 - 14

150 г 0,99 - 3,1

550 г не более 0,78

06ХН28МДТ(Л) хлорный газ

влага 0,0007

20 - 200 г не более 0,006

400 г 0,8

550 г 7,4

влага 0,004 - 0,03 20 - 100 г не более 0,01

влага 0,04

20 - 250 г не более 0,09

300 - 400 г 0,22 - 0,4

550 г 1,7

влага 0,4 
20 г 2

100 - 400 г не более 0,05

влага 2,1 80 г 0,049

12Х18Н10Т хлористый водород сухой
20 - 250 г 0,002 - 0,016

500 - 550 г 1,1 - 2,2

10Х17Н13М2Т хлористый водород сухой
250 г 0,016

500 - 550 г 2,3

06ХН28МДТ(Л) хлористый водород сухой
20 - 250 г 0,002 - 0,007

500 - 550 г 0,63 - 1,2

12Х18Н9 хлорная известь любая 20 ж не менее 3

12Х18Н10Т хлорная известь любая 20 ж не менее 3

12Х18Н9 хлорная известь любая 20 г 0,1

12Х18Н10Т хлорная известь любая 20 г 0,1
ВТ1-0 хлорная кислота 0,5% 100 г не более 0,001

ТЛ3 хлорная кислота 0,5% 100 г не более 0,001

ВТ1-0 хлороформ техн. -40 ÷ +30 ж 0,001

12Х18Н9 цианистоводородная кислота 20% 55 ж 0,13

12Х18Н9ТЛ щавелевая кислота

10% 20 ж не более 0,1

10 - 50% кипения ж не менее 10

насыщ. кипения ж не более 10

20Х13(Л) этиленгликоль
20 г 0,01

20 ж 0,002

12Х18Н10Т этиленгликоль

20 г 0,002

150 ж 0,055

150 г 0,005

10Х17Н13М2Т этиленгликоль
150 ж 0,0007

150 ж 0,0003
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ÑÅÐÈÉÍÎÅ/ÍÅÑÅÐÈÉÍÎÅ

Клапаны запорные
СА 21096 1,6 15 р фл 130 200 3,2
СА 21096 1,6 20 р фл 150 229 4,7
СА 21096 1,6 25 р фл 160 232 5,7
СА 21096 1,6 32 р фл 180 232 6,8

МЗ 21023 1,6 32 р фл 180 230 12,0
МЗ 21023 1,6 40 р фл 200 258 12,8
МЗ 21023 1,6 50 р фл 230 260 16,0
МЗ 21023 1,6 65 р фл 290 274 25,0
МЗ 21023 1,6 80 р фл 310 353 35,5
МЗ 21023 1,6 100 р фл 350 396 47,4
МЗ 21023 1,6 125 р фл 400 369 70,0
МЗ 21023 1,6 150 р фл 480 510 99,0
МЗ 21023 1,6 200 р фл 600 541 190,0
МЗ 21024 1,6 32 р фл 180 219 13,0
МЗ 21024 1,6 50 р фл 230 258 19,6
МЗ 21024 1,6 65 р фл 290 274 32,0
МЗ 21024 1,6 80 р фл 310 323 46,8
МЗ 21024 1,6 100 р фл 350 363 63,0
МЗ 21024 1,6 125 р фл 400 369 91,0
МЗ 21024 1,6 150 р фл 480 473 121,4
МЗ 21024 1,6 200 р фл 600 541 250,0
СА 21097 4,0 15 р фл 130 243 3,3
СА 21097 4,0 20 р фл 150 243 4,0
СА 21097 4,0 25 р фл 160 241 5,1
СА 21097 4,0 32 р фл 180 248 6,8
СА 21097 4,0 40 р фл 200 241 12,1
СА 21097 4,0 50 р фл 230 263 13,4
УФ 21018 4,0 32 р, эп фл, с 180 217 10,4
УФ 21018 4,0 40 р, эп фл, с 200 248 13,0
УФ 21018 4,0 50 р, эп фл, с 230 252 14,8
УФ 21018 4,0 80 р, эп фл, с 310 328 38,9
УФ 21018 4,0 100 р, эп фл, с 350 350 44,1
УФ 21018 4,0 125 р, эп фл, с 400 369 75,0
УФ 21018 4,0 150 р, эп фл, с 480 480 98,5
УФ 21018 4,0 200 р, эп фл, с 600 595 200,0
СА 21098 6,3 15 р фл 175 243 4,5
СА 21098 6,3 20 р фл 190 243 6,3
СА 21098 6,3 25 р фл 200 241 7,5
СА 21098 6,3 32 р фл 210 248 10,8

УФ 21019* 6,3 40 р фл, с 225 258 25,6
УФ 21019* 6,3 50 р фл, с 240 287 29,5

МЗ 21020 10,0 50 р фл, с 300 296 37,0

* – изготовление под заказ
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем
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ÑÅÐÈÉÍÎÅ/ÍÅÑÅÐÈÉÍÎÅ

ПЗ 22038 16,0 6 р м / шт 64 95 0,5
ПЗ 22038 16,0 15 р м / шт 68 95 0,6
ПЗ 22038 16,0 20 р м /шт 85 110 1,4
ПЗ 22038 16,0 25 р м / шт 100 110 1,5

У 26161 1,0 15 р ц 130 159 2,4

У 22074 2,5 6 р м 40 80 0,3
У 22074 2,5 15 р м 58 135 0,9

СА 22014 2,5 6 р шт 102 160 1,3
СА 22014 2,5 10 р шт 126 162 1,6
СА 22014 2,5 15 р шт 150 162 2,2
СА 22014 2,5 20 р шт 160 210 3,4

СА 24014 2,5 6 р шт 51 164 1,3
СА 24014 2,5 10 р шт 63 162 1,5
СА 24014 2,5 15 р шт 75 162 2,1
СА 24014 2,5 20 р шт 80 230 3,4

УФ 26057 2,5 10 р шт / с 100 135 2,1
УФ 26057 2,5 15 р шт / с 116 140 2,1

УФ 29050 2,5 10 р шт 50 135 2,0
УФ 29050 2,5 15 р шт 55 130 2,1

СА 22012 2,5 25 р фл 160 196 5,7
СА 22012 2,5 32 р фл 180 205 6,4

СА 24012 2,5 25 р фл 80 175 5,5

УФ 21018 2,5 32 р, эп фл 180 217 13,1
УФ 21018 2,5 40 р, эп фл 200 248 15,5
УФ 21018 2,5 50 р, эп фл 230 252 17,0
УФ 21018 2,5 65 р, эп фл 290 274 35,0
УФ 21018 2,5 80 р, эп фл 310 328 37,0
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем
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ÑÅÐÈÉÍÎÅ/ÍÅÑÅÐÈÉÍÎÅ

УФ 21018 2,5 100 р, эп фл 350 350 53,0

УФ 21018 2,5 125 р, эп фл 400 369 75,0

УФ 21018 2,5 150 р, эп фл 480 480 100,0

УФ 21018 2,5 200 р, эп фл 600 595 192,0

МЗ 26059 2,5; 4,0 32 р фл 180 305 18,3
МЗ 26059 2,5; 4,0 40 р фл 200 305 23,5
МЗ 26059 2,5; 4,0 50 р фл 230 323 29,7
МЗ 26059 2,5; 4,0 65 р фл 290 350 53,0
МЗ 26059 2,5; 4,0 80 р фл 310 480 71,0
МЗ 26059 2,5; 4,0 100 р фл 350 560 81,0
МЗ 26059 2,5; 4,0 125 р фл 400 600 110,0
МЗ 26059 2,5; 4,0 150 р фл 480 700 135,0
МЗ 26059 2,5; 4,0 200 р фл 600 760 260,0
МЗ 21023* 1,6 32 эп фл / с 180 588 42,0
МЗ 21023* 1,6 40 эп фл / с 200 608 55,0
МЗ 21023* 1,6 50 эп фл / с 230 700 69,0
МЗ 21023* 1,6 65 эп фл / с 290 710 75,0
МЗ 21023* 1,6 80 эп фл / с 310 720 89,0
МЗ 21023* 1,6 100 эп фл / с 350 810 95,0
МЗ 21023* 1,6 125 эп фл / с 400 850 100,0
МЗ 21023* 1,6 150 эп фл / с 480 912 136,0
МЗ 21023* 1,6 200 эп фл / с 600 1010 224,0
Клапаны трехходовые
Е 29139 2,5 20 р фл 150 224 13,3
Е 29139 2,5 25 р фл 160 224 15,6
Е 29139 2,5 50 р фл 230 244 25,0
Е 29139 2,5 80 р фл 310 453 68,0
Е 29139 2,5 100 р фл 350 453 77,0

Клапаны регулирующие
СА 27078 1,6 25 р фл 160 202 5,9

СА 27055 2,5 6 р шт 102 160 1,2
СА 27055 2,5 10 р шт 126 162 1,7
СА 27055 2,5 15 р шт 150 162 2,3
СА 27055 2,5 20 р шт 160 210 3,3

СА 27048 2,5 25 р фл 160 196 5,6
СА 27048 2,5 32 р фл 180 205 6,7

УФ 27019* 16,0 50 р фл, с 300 350 34,6
УФ 27019 16,0 100 р фл, с 430 480 105,0
УФ 27019 16,0 150 р фл, с 550 505 161,5
УФ 27019 16,0 200 р фл, с 650 530 281,0

УФ 65086 16,0 80 п фл 410 1627 240,7
УФ 65086 16,0 150 п фл 550 1680 403,2

* – изготовление под заказ



ÏÐÎÌ ÀÐÌÀÒÓÐÀ 71

ÌÀÐÊÈ ÑÒÀËÈ
2
0
Ë

2
5
Ë

1
5
Õ
5
Ì

0
9
Ã
2
Ñ

Ò
Ë
3

Â
Ò
1
-0

0
2
Õ
1
8
Í
1
1

0
2
Õ
2
5
Í
2
2
À
Ì
2

0
2
Õ
8
Í
2
2
Ñ
6

0
3
Õ
1
7
Í
1
4
Ì
3
(Ë
)

0
3
Õ
1
8
Í
3
À
Ã
5
(Ë
)

0
3
Õ
1
8
Í
1
1

0
3
Õ
2
1
Í
2
1
Ì
4
Ã
Á

0
3
Õ
2
3
Í
6

0
3
Õ
2
4
Í
6
À
Ì
3
(Ë
)

0
3
Õ
Í
2
8
Ì
Ä
Ò
(Ë
)

0
4
Õ
1
8
Í
1
0

0
5
Õ
1
8
À
Í
5
Ô
(Ë
) 

0
5
Õ
1
8
À
Í
6
Ì
2
Ô
(Ë
)

0
6
Õ
1
8
Í
1
1

0
6
Õ
Í
2
8
Ì
Ä
Ò
(Ë
)

0
7
Õ
2
0
Í
2
5
Ì
3
Ä
2
Ò
(Ë
)

0
8
Õ
1
7
Í
1
3
Ì
2
Ò

0
8
Õ
1
8
Í
1
0
Ò

0
8
Õ
1
8
Í
1
2
Ò

1
0
Õ
1
7
Í
1
3
Ì
2
Ò

1
0
Õ
1
7
Í
1
3
Ì
3
Ò

1
0
Õ
1
8
Í
9
Ë

1
2
Õ
1
8
Í
1
0
Ò

1
2
Õ
1
8
Í
1
2
Ì
3
Ò
Ë

1
2
Õ
1
8
Í
9

1
2
Õ
1
8
Í
9
Ò
Ë

2
0
Õ
1
3
(Ë
)

2
0
Õ
5
Ì
Ë

х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х

х х х х х х х х х х х х х х х
х х х х х х х х х х х х х х х

ÒÀÁËÈÖÀ 3



Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем
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ÑÅÐÈÉÍÎÅ/ÍÅÑÅÐÈÉÍÎÅ

УФ 65083 4,0 50 п фл 230 840 56,0

УФ 65083 4,0 150 п фл 480 1300 217,0

УФ 65083 4,0 250 п фл 730 1920 550,0

УФ 65080* 4,0 300 п фл 850 1610 850,0

МЗ 65233* 4,0 250 п фл 730 1425 550,0

МЗ 65233* 4,0 300 п фл 850 1500 800,0

УФ 68014 4,0 50 эп фл 230 545 80,0

УФ 68014 4,0 150 эп фл 480 688 220,0

УФ 68014 4,0 250 эп фл 730 1260 735,0

УФ 68014 4,0 300 эп фл 850 1658 968,0

МЗ 27020* 1,6 50 п / эп фл / с 230 780 56,0

МЗ 27020* 1,6 80 п / эп фл / с 310 920 176,0

МЗ 27021* 4,0 50 эп фл / с 230 760 32,4

МЗ 27021* 4,0 80 эп фл / с 310 790 65,0

МЗ 27021* 4,0 100 эп фл / с 350 850 82,0

МЗ 21010* 1,6 32 р фл / с 180 153 12,0

МЗ 21010* 1,6 40 р фл / с 200 160 12,8

МЗ 21010* 1,6 50 р фл / с 230 255 16,0

МЗ 21010* 1,6 80 р фл / с 310 320 35,5

МЗ 21010* 1,6 100 р фл / с 350 350 47,4

МЗ 21010* 1,6 150 р фл / с 480 360 99,0

МЗ 68003* 1,0 50 эп фл / с 230 720 34,5

МЗ 68003* 1,0 80 эп фл / с 310 760 46,0

МЗ 68003* 1,0 100 эп фл / с 350 910 69,4

МЗ 68003* 1,0 150 эп фл / с 480 1020 139,0

МЗ 68003* 1,0 200 эп фл / с 600 1160 240,0

Клапаны отсечные

УФ 96314 4,0 50 МИМ фл 230 992 78,0

УФ 96314 4,0 150 МИМ фл 480 1180 302,0

УФ 96314 4,0 250 МИМ фл 730 1792 612,0

УФ 96314 4,0 350 МИМ фл 1070 2210 1125,0

УФ 96219* 10,0 50 п фл 300 1045 111,0

УФ 96219 10,0 100 п фл 430 1248 322,0

УФ 96219 10,0 150 п фл 550 1738 556,0

УФ 96219 10,0 200 п фл 700 1869 780,0

* – изготовление под заказ
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем
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ÑÅÐÈÉÍÎÅ/ÍÅÑÅÐÈÉÍÎÅ

МЗ 96009* 1,0 50 п фл / с 230 840 52,0
МЗ 96009* 1,0 80 п фл / с 310 920 172,0
МЗ 96009* 1,0 100 п фл / с 350 980 204,0

МЗ 96315 2,5 50 эп, эм фл 230 420 31,0
МЗ 96315 1,0 80 эп, эм фл 310 430 47,0
МЗ 96315 0,6 100 эп, эм фл 350 560 69,0
МЗ 96315 0,1 150 эп, эм фл 480 670 121,0
МЗ 96315 0,08 200 эп, эм фл 600 810 286,0
МЗ 96315 0,06 250 эп, эм фл 730 918 580,0
МЗ 96315 0,05 300 эп, эм фл 850 1530 812,0
МЗ 96315 0,05 350 эп, эм фл 850 1600 904,0
Задвижки
МЗ 13166 1,6 50 р фл 178 312 17,0
МЗ 13166 1,6 80 р фл 280 406 33,5
МЗ 13166 1,6 100 р фл 300 480 45,0
МЗ 13166 1,6 150 р фл 350 582 90,0
МЗ 13166 1,6 200 р фл 400 750 149,0
МЗ 13167 2,5 50 р фл 250 312 20,0
МЗ 13167 2,5 80 р фл 280 406 34,0
МЗ 13167 2,5 100 р фл 300 480 50,0
МЗ 13167 2,5 150 р фл 350 582 92,0
МЗ 13167 2,5 200 р фл 400 750 162,0
МЗ 13168 4,0 50 р фл 250 312 20,0
МЗ 13168 4,0 80 р фл 280 406 36,0
МЗ 13168 4,0 100 р фл 300 480 55,0
МЗ 13168 4,0 150 р фл 350 582 100,0
МЗ 13168 4,0 200 р фл 400 750 175,0
МЗ 13169 6,3 50 р фл 289 367 34,0
МЗ 13169 6,3 80 р фл 353 512 78,0
МЗ 13169 6,3 100 р фл 353 640 102,0
МЗ 13169 6,3 150 р фл 441 795 196,0
МЗ 13169 6,3 200 р фл 530 950 285,0
МЗ 13170 10,0 50 р фл 289 367 36,0
МЗ 13170 10,0 80 р фл 353 512 85,0
МЗ 13170 10,0 100 р фл 353 640 106,0
МЗ 13170 10,0 150 р фл 441 795 238,0
МЗ 13170 10,0 200 р фл 530 950 350,0
МЗ 13171 16,0 50 р фл 289 367 36,0
МЗ 13171 16,0 80 р фл 353 512 87,0
МЗ 13171 16,0 100 р фл 429 640 116,0
МЗ 13171 16,0 150 р фл 556 795 280,0
МЗ 13171 16,0 200 р фл 657 950 412,0
Краны шаровые
ДП 39001 1,6 50 р фл, с 230 132 17,5
ДП 39001 1,6 80 р фл, с 310 184 27,5
ДП 39001 1,6 100 р фл, с 350 372 35,0
ДП 39002 2,5 50 р фл, с 230 132 17,5
ДП 39002 2,5 80 р фл, с 310 184 27,5
ДП 39002 2,5 100 р фл, с 350 372 35,0
ДП 39003 4,0 50 р фл, с 230 132 17,5
ДП 39003 4,0 80 р фл, с 310 184 27,5
ДП 39003 4,0 100 р фл, с 350 372 35,0
Клапаны обратные подъемные
МЗ 41126 1,6 32 — фл, с 180 78 7,8
МЗ 41126 1,6 40 — фл, с 200 82 9,4
МЗ 41126 1,6 50 — фл, с 230 102 10,8
МЗ 41126 1,6 65 — фл, с 290 115 20,0
МЗ 41126 1,6 80 — фл, с 310 127 24,3
МЗ 41126 1,6 100 — фл, с 350 154 37,1

* – изготовление под заказ
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Перечень является справочным. Применение арматуры на указанные среды в каждом конкретном случае в обязательном порядке согласовывается с изготовителем
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ÑÅÐÈÉÍÎÅ/ÍÅÑÅÐÈÉÍÎÅ

МЗ 41126 1,6 125 — фл, с 400 210 60,0
МЗ 41126 1,6 150 — фл, с 480 193 76,3
МЗ 41126 1,6 200 — фл, с 600 300 150,0
МЗ 41126 4,0 32 — фл, с 180 78 9,8
МЗ 41126 4,0 40 — фл, с 200 82 10,5
МЗ 41126 4,0 50 — фл, с 230 102 12,0
МЗ 41126 4,0 65 — фл, с 290 115 20,0
МЗ 41126 4,0 80 — фл, с 310 127 27,3
МЗ 41126 4,0 100 — фл, с 350 154 37,1
МЗ 41126 4,0 125 — фл, с 400 210 60,0
МЗ 41126 4,0 150 — фл, с 480 193 82,7
МЗ 41126 4,0 200 — фл, с 600 300 160,0
Затворы обратные поворотные
МЗ 44125 1,6 200 — фл 225 168 36,5
МЗ 44125 1,6 250 — фл 260 203 52,0

МЗ 44126 4,0 25 — фл 65 57 2,9
МЗ 44126 4,0 32 — фл 78 68 4,1
МЗ 44126 4,0 40 — фл 80 73 4,5
МЗ 44126 4,0 50 — фл 150 80 8,0
МЗ 44126 4,0 80 — фл 190 98 15,0
МЗ 44126 4,0 100 — фл 215 115 24,0
МЗ 44126 4,0 150 — фл 275 150 56,0
МЗ 44126 4,0 200 — фл 375 188 105,0
МЗ 44005 6,3 50 — фл 300 87 20,5
МЗ 44005 6,3 80 — фл 380 105 30,6
МЗ 44005 6,3 100 — фл 430 125 57,6
МЗ 44005 6,3 150 — фл 550 170 138,0
МЗ 44005 6,3 200 — фл 650 202 220,0
МЗ 44005 6,3 250 — фл 775 235 290,0
МЗ 44005 6,3 300 — фл 315 265 147,0
МЗ 44006 10,0 50 — фл 300 97 22,0
МЗ 44006 10,0 80 — фл 380 115 34,5
МЗ 44006 10,0 100 — фл 430 132 64,6
МЗ 44006 10,0 150 — фл 550 175 140
МЗ 44006 10,0 200 — фл 650 215 240,0
МЗ 44006 10,0 250 — фл 775 225 335,0
УФ 44010 16,0 50 — фл 300 97,5 20,7
УФ 44010 16,0 80 — фл 380 115 36,6
УФ 44010 16,0 100 — фл 430 132 52,7
УФ 44010 16,0 150 — фл 550 175 138,8
Конденсатоотводчики термодинамические
СА 76013 4,0 10 — с 70 70 0,8
СА 76013 4,0 15 — с 80 70 1,0
СА 76013 4,0 20 — с 100 80 1,7
СА 76013 4,0 25 — с 100 85 1,7
СА 76013 4,0 32 — с 110 95 2,8
СА 76013 4,0 40 — с 120 95 4,0
СА 76013 4,0 50 — с 140 110 6,0
Фильтры
МЗ 08010

1,0;
1,6;
2,5;
4,0;
6,3;
10,0;
16,0 

25 — фл 150
МЗ 08010 32 — фл 180
МЗ 08010 40 — фл 200
МЗ 08010 50 — фл 230
МЗ 08010 80 — фл 380
МЗ 08010 100 — фл 430
МЗ 08010 150 — фл 550
МЗ 08010 200 — фл 650
МЗ 08010 250 — фл 730
МЗ 08010 300 — фл 850
МЗ 08010* 350 — фл 1070

* – изготовление под заказ
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ÕÈÌÈ×ÅÑÊÈÉ ÑÎÑÒÀÂ ÊÎÐÐÎÇÈÎÍÍÎÑÒÎÉÊÈÕ ÌÀÐÎÊ ÑÒÀËÈ, ÂÛÏÓÑÊÀÅÌÛÕ 
ÍÀ ÏÐÅÄÏÐÈßÒÈßÕ ÇÀÎ “ÏÐÎÌÀÐÌÀÒÓÐÀ”

ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ ÕÈÌÈ×ÅÑÊÈÉ 
ÑÎÑÒÀÂ
ÏÎ ÃÎÑÒ, ÒÓ, ÎÑÒ

ÌÀÑÑÎÂÀß ÄÎËß ÝËÅÌÅÍÒÎÂ, % ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ

C Si Mn Cr Ni Mo Ti N S P

02Х18Н11 ТУ 14-1-3183-81 0,025 0,25 2,00
17,00 10,50

0,02 0,025
19,00 12,50

03Х18Н11 ГОСТ 5632-72 0,03 0,80
0,70 17,00 10,50

0,02 0,035
2,00 19,00 12,50

03Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 0,03 0,80
1,00 17,00 9,50 Сх5

0,02 0,035
2,00 18,50 11,00 0,40

04Х18Н10 ГОСТ 5632-72 0,04 0,80 2,00
17,00 9,00

0,02 0,035
19,00 11,00

06Х18Н11 ГОСТ 5632-72 0,06 0,80 2,00
17,00 10,00

0,02 0,035
19,00 12,00

08Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 0,08 0,80 2,00
17,00 9,00

0,02 0,035
19,00 11,00

08Х18Н12Т ГОСТ 5632-72 0,08 0,80 2,00
17,00 11,00 Сх5

0,02 0,035
19,00 13,00 0,60

12Х18Н9 ГОСТ 5632-73 0,12 0,80 2,00
17,00 8,00

0,02 0,035
19,00 10,00

12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 0,12 0,80 2,00
17,00 9,00 Сх5

0,02 0,035
19,00 11,00 0,80

12Х18Н12Т ГОСТ 5632-72 0,12 0,80 2,00
17,00 11,00 Сх5

0,02 0,035
19,00 13,00 0,70

03Х17Н14М3(Л) ГОСТ 5632-72 0,03 0,40
1,00 16,80 13,50 2,20

0,02 0,03
2,00 18,30 15,00 2,80

08Х17Н13М2Т ГОСТ 5632-72 0,08 0,80 2,00
16,00 12,00 2,00 Сх5

0,02 0,035
18,00 14,00 3,00 0,70

10Х17Н13М2Т ГОСТ 5632-72 0,10 0,80 2,00
16,00 12,00 2,00 Сх5

0,02 0,035
18,00 14,00 3,00 0,70

10Х17Н13М3Т ГОСТ 5632-72 0,10 0,80 2,00
16,00 12,00 3,00 Сх5

0,02 0,035
18,00 14,00 4,00 0,70

01Х25Н20 ТУ У 27.1-30131789-
006-2004 0,01 0,25

1,00 24,00 19,00
0,02 0,025

2,00 27,00 21,00

02Х8Н22С6
(ЭП 794)

ТУ 27.1-30131789-
005-2004 0,02

5,40
0,60

7,50 21,00
0,02 0,03

6,70 10,00 23,00

02Х17Н14С4
(ЭП 553)

ТУ 27.1-30131789-
005-2004 0,02

3,50
0,60

16,00 13,00
0,02 0,025

4,50 18,00 15,00

02Х25Н22АМ2 ТУ 14-1-5072-91 0,02 0,40
1,50 24,00 21,00 2,00

0,015 0,02
2,00 26,00 23,00 2,50

03Х21Н21М4ГБ ГОСТ 5632-72 0,03 0,60
1,80 20,00 20,00 3,40

0,02 0,03 Nb (Cx15 - 0,80)
2,50 22,00 22,00 3,70

03Х23Н6 ГОСТ 5632-72 0,03 0,40
1,00 22,00 5,30

0,02 0,035
2,00 24,00 6,30

03Х24Н6АМ3(Л) ТУ 14-1-3880-84 0,03 0,40
1,00 23,50 5,80 2,50 0,05

0,02 0,035
2,00 25,00 6,80 3,50 0,15

ХН30МДТБ ТУ 14-1-4056-85 0,02 0,20
0,50 27,00 29,00 2,80 н. б.

0,02 0,02 Nb (0,05 - 0,20);
Cu (0,90 - 1,50); B (0,004)1,80 29,00 31,00 3,50 0,10

ХН32Т ГОСТ 5632-72 0,05 0,70 0,70
19,00 30,00 0,25

0,02 0,03 Al н.б. - 0,50
22,00 34,00 0,60

03ХН28МДТ(Л) ГОСТ 5632-72 0,03 0,80 0,80
22,00 26,00 2,50 0,50

0,02 0,035 Cu (2,50 - 3,50)
25,00 29,00 3,00 0,90

06ХН28МДТ(Л) ГОСТ 5632-72 0,06 0,80 0,80
22,00 26,00 2,50 0,50

0,02 0,035 Cu (2,50 - 3,50)
25,00 29,00 3,00 0,90

20Х13(Л) ОСТ 26-07-402-88
0,16 0,20 0,30 12,00

0,025 0,03
0,25 0,80 0,80 14,00

20Х5МЛ ГОСТ 977-88
0,15 0,35 0,40 4,00

0,30
0,40 н. б.

0,04 0,04
0,25 0,70 0,60 6,50 0,65 0,20

10Х18Н9Л ГОСТ 977-88 0,14
0,20 1,00 17,00 8,00

0,03 0,035
1,00 2,00 20,00 10,00

12Х18Н12М3ТЛ ГОСТ 977-88 0,12
0,20

2,00
16,00 11,00 3,00 Сх5

0,03 0,035
1,00 19,00 13,00 4 0,70

12Х18Н9ТЛ ГОСТ 977-88 0,12 0,20 1,00 17,00 8,00 4 Сх5
0,03 0,035 N (0,22)

1,00 2,00 20,00 11,00 5 0,70



ÌÀÐÊÀ ÑÒÀËÈ ÕÈÌÈ×ÅÑÊÈÉ 
ÑÎÑÒÀÂ
ÏÎ ÃÎÑÒ, ÒÓ, ÎÑÒ

ÌÀÑÑÎÂÀß ÄÎËß ÝËÅÌÅÍÒÎÂ, % ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ

C Si Mn Cr Ni Mo Ti N S P

07Х20Н25М3Д2Т(Л) ОСТ 26-07-402-88 0,07 0,80 0,80 19,00 24,00 2,3 0,40
0,02 0,02 Cu (1,80 - 2,20)

21,00 26,00 3 0,70

03Х24Н6АМ3(Л)* ТУ У.29.1-00218325-
020 :2005 0,03 0,40

1,00 23,00 5,80 2,50 0,05
0,02 0,035 Al+Ti (н.б. - 0,10)

2,00 25,00 6,80 3,50 0,15

05Х18АН5Ф(Л) ОСТ 26-07-402-88 0,07
0,20 1,00 17,00 5,50 0,12

0,03 0,03 V (0,10 - 0,30)
1,00 2,00 20,00 6,50 0,16

05Х18АН6М2Ф(Л) ОСТ 26-07-402-88 0,07
0,20 1,00 17,00 5,50 2,00 0,12

0,02 0,03 Ca (0,005 - 0,02);
V (0,10 - 0,3); B (0,01 - 0,20)1,00 2,00 20,00 7,00 3,00 0,16

03Х18Н3АГ5(Л)* ТУ У.27.1-00218325-
021:2005 0,03 0,40

4,00 17,00 3,00 0,15
0,03 0,035

5,50 19,00 4,50 0,22

16Х18Н12С4ТЮ(Л) ГОСТ 977-88
0,13 3,80 0,50 17,00 11,00 0,40

0,03 0,03 Al (0,13 - 0,35)
0,29 4,50 1,00 19,00 13,00 0,70

20Л ГОСТ 977-88
0,17 0,20 0,45 н.б. 

0,004
0,004

0,25 0,52 0,90 0,008

25Л ГОСТ 977-88
0,22 0,20 0,45 н.б. 

0,004
0,004

0,30 0,52 0,90 0,008

15Х5М ГОСТ 20072-74 н.б. 
0,15

н.б. 
0,50

н.б. 
0,50

4,5 н.б. 
0,60

0,45
0,025 0,03

6,0 0,6

20ХН3Л СТ ЦКБА 014-2004
0,15 0,20 0,30 0,60 2,75

0,04 0,04 Cu (0,3)
0,25 0,50 0,60 0,90 3,75

09Г2С ГОСТ 19281-89 н.б. 
0,12

0,50 1,30 н.б. 
0,30

н.б. 
0,300,80 1,70

ВТ1-0 ГОСТ 19807-91 0,07 0,10 основа 0,04 Fe (0,25); O (0,20);
H (0,01)

ТЛ3 ТУ 48-10-8-86 0,15 0,12 основа 0,04 Fe (0,25); O (0,35);
H (0,008)

SA350 LF2**  ASME (ASTM) 0,30
0,15 0,60

0,30 0,40 0,12 0,04 0,04 Cu (0,3); Nb (0,02);
V (0,08)0,30 1,35

SA487 ABC2** ASME (ASTM) 0,30 0,80
1,00

0,35 0,50
0,10

0,05 0,04 Cu (0,5); V (0,03)
1,40 0,30

ÒÀÁËÈÖÀ 4
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Список условных обозначений:

н.б. – не более

• обозначение фаз:
г – газовая,
гр – граница раздела фаз,
ж – жидкая,
т – твердая

• тип управления:
р – ручное,
эп, эм – под электропривод,
МИМ – с пневмоприводом,
П – пневматический привод;

• тип присоединения:
фл – фланцевое,
с – под приварку,
шт – штуцерно-торцевое,
м – муфтовое,
ц – цапковое.

* – изготовление по согласованному техническому протоколу с Заказчиком

** – в стадии разработки
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ÇÀÎ ÏÐÎÌÀÐÌÀÒÓÐÀ ÎÏÐÎÑÍÛÉ ËÈÑÒ ¹

Óêðàèíà, 49005, ã. Äíåïðîïåòðîâñê, óë. Ñèìôåðîïîëüñêàÿ,17
òåë.: +38 (0562) 35-66-24, 35-66-25, ôàêñ: 35-66-70, 35-66-32

Ïðåäïðèÿòèå çàêàç÷èê:

Êîíòàêòíîå ëèöî:

Öåõ, óñòàíîâêà:

Òàáëè÷íàÿ ôèãóðà:                              íîìåð ÷åðòåæà:                

Òèï àðìàòóðû Êðàí:

Êëàïàí:

Çàäâèæêà:

êîíóñíûé      öèëèíäðè÷åñêèé          øàðîâîé   

çàïîðíûé        ðàñïðåäåëèòåëüíûé     ïðåäîõðàíèòåëüíûé 

îòñå÷íîé      ñìåñèòåëüíûé            ðåãóëèðóþùèé               îáðàòíûé 

êëèíîâàÿ        ïàðàëëåëüíàÿ            øëàíãîâàÿ 

çàòâîð îáðàòíûé     çàòâîð äèñêîâûé     êîíäåíñàòîîòâîä÷èê    ôèëüòð 

Òèï êîðïóñà ïðÿìîòî÷íûé              ïðîõîäíîé                  óãëîâîé                òðåõõîäîâîé 

Ìàòåðèàë êîðïóñà                                  êðûøêè

Óïëîòíåíèå ñàëüíèêîâîå   (   ôòîðîïëàñò    ãðàôèò    äðóãîå                    )         ñèëüôîííîå

Íîìèíàëüíûé äèàìåòð DN, ìì Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå PN, êãñ/ñì3

Ðàáî÷àÿ ñðåäà Íàèìåíîâàíèå (õèìè÷åñêèé ñîñòàâ)

Àãðåãàòíîå ñîñòîÿíèå:

Ïëîòíîñòü, êã/ì3                                òåìïåðàòóðà, 0Ñ îò                äî

æèäêîñòü                  ãàç                       ïàð  

Ðàáî÷èå
ïàðàìåòðû

Ðàñõîä ìèí/íîðì/ìàêñ, ì3/÷

Óñëîâíàÿ ïðîïóñêíàÿ ñïîñîáíîñòü Kvy, ì3/÷

Ïðîïóñêíàÿ õàðàêòåðèñòèêà:  

Ðàáî÷åå äàâëåíèå Ðð, êãñ/ñì2

Ìèí. ïåðåïàä äàâëåíèÿ, êãñ/ñì2

Íîðìà ãåðìåòè÷íîñòè ÃÎÑÒ                            äðóãàÿ

/ /

ëèíåéíàÿ                         ðàâíîïðîöåíòíàÿ  

Ìàòåðèàë 
óïëîòíèòåëüíûõ 
ïîâåðõíîñòåé

Êîðïóñ:

Êëàïàí:

ëàòóíü                       áðîíçà                   íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

òâåðäûé ñïëàâ                 ìàòåðèàë êîðïóñà (áê)  

ëàòóíü                       áðîíçà                   íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

òâåðäûé ñïëàâ                ôòîðîïëàñò             ðåçèíà  

Ïðèñîåäèíåíèå ïîä ïðèâàðêóöàïêîâîåøòóöåðíîåìóôòîâîåôëàíöåâîå

Ïðèñîåäèíèòåëüíûå ðàçìåðû ïî  ÃÎÑÒ               EN               ANSI

Èñïîëíåíèå ôëàíöåâ:

   ñîåäèíèòåëüíûé âûñòóï               âûñòóï               âïàäèíà                 øèï  

   ïàç            ïîä  ïðîêëàäêó îâàëüíîãî ñå÷åíèÿ              ïîä    ëèíçîâóþ  ïðîêëàäêó

ñòÿæíîå

Ïðèâîä ãèäðàâëè÷åñêèéýëåêòðîìàãíèòíûéýëåêòðè÷åñêèéïíåâìàòè÷åñêèéðó÷íîé

Âðåìÿ îòêðûòèÿ/çàêðûòèÿ, ñåê

Ïèòàíèå ïðèâîäà

Óïðàâëÿþùèé ñèãíàë

Òèï âçðûâîçàùèòû

/

êã/ñì2 Â Ãö

Îì ìÃí ìÀ êãñ/ñì2

îáùåãî íàçíà÷åíèÿEExiEExd

Ïðèíàäëåæíîñòè ôèëüòð-ðåãóëÿòîðäàò÷èê ïîëîæåíèÿêîíå÷íûå âûêëþ÷àòåëè

ïîçèöèîíåð ðó÷íîé äóáëåð îòâåòíûå ôëàíöû, ïðîêëàäêè, êðåïåæ

Óñòàíîâêà Ðàçìåð òðóáû, Dí õ S, ìì 

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû, 0Ñ îò                    äî

Êîëè÷åñòâî, øò.

Äîïîëíèòåëüíûå òðåáîâàíèÿ 
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ÇÀÎ ÏÐÎÌÀÐÌÀÒÓÐÀ   ÎÏÐÎÑÍÛÉ ËÈÑÒ ¹

Óêðàèíà,   49005,   ã.  Äíåïðîïåòðîâñê,   óë. Ñèìôåðîïîëüñêàÿ, 17
òåë.: +38 (0562)  35-66-25,  35-66-24,  ôàêñ:  35-66-70, 35-66-32

Ïðåäïðèÿòèå çàêàç÷èê:

Êîíòàêòíîå ëèöî:

Öåõ, óñòàíîâêà:

ÔÈËÜÒÐ

Óñëîâíûé ïðîõîä DN, ìì Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå PN, êãñ/ñì2

Ðàáî÷àÿ ñðåäà Íàèìåíîâàíèå (õèìè÷åñêèé ñîñòàâ)

Àãðåãàòíîå ñîñòîÿíèå:

Òåìïåðàòóðà, 0Ñ îò                                   äî

æèäêîñòü                  ãàç                       ïàð  

Ðàáî÷èå
ïàðàìåòðû

Ðàñõîä ñðåäû, ì3/÷

Òîíêîñòü ôèëüòðàöèè, ìêì

Êîðïóñ Ìàòåðèàë:                           ñòàëü 20                           íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Ïðèñîåäèíåíèå ïîä ïðèâàðêóöàïêîâîåøòóöåðíîåìóôòîâîåôëàíöåâîå

Ïðèñîåäèíèòåëüíûå ðàçìåðû ïî  ÃÎÑÒ              EN              ANSI

Èñïîëíåíèå ôëàíöåâ êîðïóñà:

   ñîåäèíèòåëüíûé âûñòóï              âûñòóï              âïàäèíà                øèï  

   ïàç          ïîä  ïðîêëàäêó îâàëüíîãî ñå÷åíèÿ             ïîä    ëèíçîâóþ  ïðîêëàäêó

Êîëè÷åñòâî, øò.

Äîïîëíèòåëüíûå òðåáîâàíèÿ 
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â ñðåäàõ õèìè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè».

ÃÎÑÒ 5632-72 «Ñòàëè âûñîêîëåãèðîâàííûå è ñïëàâû êîððîçèîííîñòîéêèå, æàðîñòîéêèå è æàðîïðî÷íûå».

Çàêëþ÷åíèå ÎÀÎ «ÍÈÈÕÈÌÌÀØ» îò êîððîçèîííîé ñòîéêîñòè ñòàëè 03Õ18Í3ÀÃ5Ë.

Ýêñïåðòíîå çàêëþ÷åíèå ÖÍÈÈ ÊÌ «Ïðîìåòåé» ïî ïðèìåíåíèþ ìàðîê ñòàëåé äëÿ êîíñòðóêöèé àðìàòóðû íà 

ìîðñêóþ âîäó ÀÝÑ «Êóäàíêóëàì» (Èíäèÿ)...

Àòòåñòàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñòàëè Sandvik SAF 2507 è ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé.

NACE Standart MR0175-97 Ñòàíäàðò. Òðåáîâàíèÿ ê ìàòåðèàëàì. Ìåòàëëè÷åñêèå ìàòåðèàëû äëÿ 

íåôòåïðîìûøëåííîãî îáîðóäîâàíèÿ, óñòîé÷èâûå ê ðàñòðåñêèâàíèþ ïîä äåéñòâèåì íàïðÿæåíèé â 

ñóëüôèäîñîäåðæàùåé ñðåäå.

2004 ASME Boiler & Pressure vessel code an international code.

ÃÎÑÒ 977-88 «Îòëèâêè ñòàëüíûå».
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